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STRONY
LP NAZWA SPECYFIKACJI UWAGI
oD DO
1 Wymagania ogdlne 03 07 D.M 00.00.00
2 Roboty ziemne 08 09 D-02.00.00
3 Odtworzenie trasy i punktdw wysokosciowych 10 13 D.01.01.01
4 Usuwanie drzew i krzakéw 14 15 D.01.02.01
5 Zdjecie warstwy humusu i darniny 16 17 D.01.02.02
6 Wykonanie koryta z profilowaniem podtoza 18 19 D-04.01.01
7 Warstwa odsqczajgca 20 21 D-04.02.01
8 Podbudowa z chudego betonu 22 25 D.04.06.01
9 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 26 31 D.04.04.04
mechanicznie
10 Krawezniki betonowe 32 34 D-08.01.01
11 Obrzeza betonowe 35 36 D-08.03.01
12 Nawierzchnie chodnika z kostki brukowej 37 39 D-05.03.23
betonowej
13 Nawierzchnia z betonu asfaltfowego, Warstwa 40 55 D.05.03.05b
wigzgca i wyréwnawcza
14 Nawierzchnia z betonu asfalfowego. Warstwa 56 71 D.05.03.05a
Scieralna
15 | Scinanie i uzupetnianie poboczy 72 73 D.06.03.01
16 Zjazdy do gospodarstw i na drogi boczne 74 76 D.10.07.01
17 Oznakowanie pionowe 77 78 D-07.02.01
18 Stal zbrojeniowa 79 83 M.12.01.03
19 Beton klasy B-30 84 97 M.13.01.01
20 Izolacja z roztwordw 98 99 M.15.01.01
21 Uszczelnienie stykdw 100 101 M.15.04.01
22 Zabezpieczenie antykorozyjne 102 104 M.20.01.09
23 Reprofilacja stykdw 105 107 M.20.01.10




D - M - 00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce
wykonania i odbioru robét drogowych dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi
powiatowej nr 35221 Zimno - Dyniska Stare.

Okreslenia podstawowe
Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumiec w kazdym przypadku nastepujgco:

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-
uzytkowq (droga) albo jego cze$c stanowigcq odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazddw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opafrzony pieczecig organu wydajgcego,
wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowiqcy urzedowy dokument przebiegu robdt
budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania
robdt, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondenciji
technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawcq i projektantem.

Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazddw.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju
i pasami dzielgcymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.
Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowdw.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji
nawierzchni.laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zackceptowane przez
Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng
jako$ci materiatéw oraz roboét.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacijq projektowq i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzehn od

ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.

b) Podbudowa - do cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze.
Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

c) Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do
nawierzchni.

Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi
i zwigzanych z nig urzgdzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze rowniez obejmowad teren



przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzgdzeh chronigcych ludzi i Srodowisko przed
ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazddw, umieszczenia
urzgdzeh organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzqgca jednoczeénie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentaciji projektowe;.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robot.

Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.

Ogdlne wymagania dotyczqgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowaq,
SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreSlonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren
budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspdtrzedne punktéw gtdwnych trasy oraz reperdw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru ostatecznego robdét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem

podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje

projektowq:

- Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowq dokumentacje projektowq oraz
projektowqg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawierajgcy spis dokumentacii projektowej, ktérg Wykonawca opracuje w
ramach ceny kontraktowe.

Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie tfrwania realizacji
kontraktu az do zakohczenia i odbioru ostatecznego robdét.

W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie
oznakuje teren budowy, w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddw i maszyn pracujgcych przy realizacii
robdt, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem
projektu.

Bezpieczenhstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych bezpieczenhstwa i
higieny pracy.

W szczegdinosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych.



2. MATERIALY

irédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczgce proponowanego zrddta  wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz préobki materiatéw.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposdb ciggty spetniajg wymagania SST w czasie realizacji robdt. Wszystkie
odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy bedqg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére
zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode
Inzyniera/Kierownika projektu.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien byc
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw
umowy, zostang przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wrasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkdw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie
przewidzianym umowd.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedq spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisdw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o§ i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw moggq byé dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika
projektu, pod warunkiem przywrdécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowq,
wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robdét opracowanym przez Wykonawce oraz
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zasady kontroli jakosci robét

Celem konftroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc¢
zatozonq jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system konftroli, wtqczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatdéw oraz robét.



Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatéw oraz robdt z czestotliwoscig
zapewniajgcqg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi  w
dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreSlone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié wykonanie robét zgodnie z umowaq.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzqgdzenh laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedqg tak powazne, ze mogqg
wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do
robdt badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane 1z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw  ponosi
Wykonawca.

Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajq:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, Zze zapewniono zgodno$é z kryteriami
technicznymi okresSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisdw i dokumentdw technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie
ustanowiono Polskie] Normy, jezeli nie sq objete certyfikacjg okreslong w pkt 1i ktdre
spetniajg wymogi SST.

Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalne] ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robdt zanikajgecych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos$¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbidr bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos$¢ i iloS¢ robdét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w  oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjqg projektowq, SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru cze$ciowego
robot dokonuje sie wg zasad jok przy odbiorze ostatecznym robdét. Odbioru robdét dokonuje
Inzynier/Kierownik projektu.

Odbiér ostateczny robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.



Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w/w punkcie.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiagjgcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosSciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiardw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowq i SST.

Odbidér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny rob6t”.



D - 02.00.00

ROBOTY ZIEMNE
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i
odbioru robdét drogowych dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr
3522L Zimno - Dyniska Stare.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji w/w
robot .

1.3. Zakres rob 6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie
budowy lub modernizacii drég i obejmujq:

a) wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych,

b) budowe nasypdw drogowych,

2. MATERIALY (GRUNTY)

Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do budowy nasypdéw. Grunty przydatne do budowy nasypdw mogg byc
wywiezione poza teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robdt ziemnych i za
zezwoleniem Inzyniera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopdw, nie bedgc nadmiarem objetosci rob ot
ziemnych, zostaty za zgodqg Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypdw, okreslone w OST D-02.03.01 pkt 2.4, powinny
by¢ wywiezione przez Wykonawce na odktad.

3. SPRZET

Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
urzgdzenia do hydromechanizaciji itp.),

transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociqgi itp.),

sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

Transport gruntéw

Wybér srodkdéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do rodzaju
gruntu (materiatu), jego objetosci, sposobu odspajania i zatadunku oraz do odlegtosci transportu.
Wydajnoé¢ srodkdw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu
stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu). Zwiekszenie odlegtosci transportu
ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawqg roszczeh Wykonawcy, dotyczgcych



dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesdniej zaakceptowane
na pismie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

Doktadnos$é wykonania wykopdw i nasypow

Odchylenie osi korpusu ziemnego, w wykopie lub nasypie, od osi projektowanej nie powinny byc¢
wieksze niz £ 10 cm. Réznica w stosunku do projektowanych rzednych robdt ziemnych nie moze
przekraczac + 1 cm i -3 cm. Szeroko$¢ goérnej powierzchni korpusu nie moze réznic sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 10 cm, a krawedzie korony drogi nie powinny mie¢ wyraznych zataman
w planie.Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kagta. Maksymalne nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinny przekraczacé
+ 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowq, albo powinny by¢ spetnione inne wymagania dotyczgce
nierdbwnosci, wynikajgce ze sposobu umochnienia powierzchni skarpy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na konfroli zgodnosci z wymaganiami
specyfikacji okreslonymi w pkcie 5 oraz z dokumentacjg projektowaq.

Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic na:

- wtasciwe ujecie i odprowadzenie wdd opadowych,

- wtasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekdw wodnych.

Badania do odbioru korpusu ziemnego - czestotliwosé

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiardw

1 | Pomiar szeroko$ci korpusu ziemnego Pomiar tasmg, szablonem, tatg o dtugoséci 3 m
i poziomicq lub niwelatorem - co 50 m

2 | Pomiar szeroko$ci dna rowdw oraz w miejscach, ktére budzg watpliwosci

3 [Pomiar rzednych powierzchni korpusu ziemnego

4 | Pomiar pochylenia skarp

5 | Pomiar rébwnosci powierzchni korpusu

6 | Pomiar réwnosci skarp

7 | Pomiar spadku podtuznego powierzchni korpusu | Pomiar niwelatorem rzednych —co 50 m

8 |Badanie zageszczenia gruntu Wskaznik zageszczenia okresla¢ dla kazdej
utozonej warstwy

Szeroko$¢ korpusu ziemnego nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz+ 10 cm.
Rzedne korony korpusu ziemnego nie mogq rozni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3
cmlub +1 cm.

Nieréwnosci powierzchni korpusu ziemnego mierzone tatg 3-metrowq, nie mogqg przekraczac 3 cm.
Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [9] powinien by¢ zgodny z
zatozonym dla odpowiedniej kategorii ruchu. W przypadku gruntdéw dla ktérych nie mozna okresli¢
wskaznika zageszczenia nalezy okredli¢ wskaznik odksztatcenia lo, zgodnie z normg PN-S-02205:1998

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetnicjgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Jedli materiaty nie spetnicjgce wymagan zostang wbudowane lub
zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wtasny koszt.
Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreSlonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt
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D-01.01.01

ODTWORZENIE TRASY
I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH

1.. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z przebudowq trzech mostdw i odcinka drogi powiatowej nr
3522L Zimno - Dyniska Stare.

1.2. Zakres rob 6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikaciji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wszystkimi
czynnos$ciami umozliwiajgcymi i majgcymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu trasy drogowej
oraz potozenia obiektdw inzynierskich.

1.2.1. Odtworzenie trasy i punktdw wysokos$ciowych

W  zakres robdét pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem frasy i punktdw wysokosSciowych

wchodzq:

a) a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktdw gtéwnych osi trasy i
punktéw wysokosciowych,

b) b) uzupetnienie osi frasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

c) c) wyznaczenie dodatkowych punktdw wysokos$ciowych (reperdw roboczych),

d) d) wyznaczenie przekrojdw poprzecznych,

e) e) zastabilizowanie punktdw w sposdb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposdéb utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.2.2. Wyznaczenie obiektéw mostowych

Wyznaczenie obiektéw mostowych obejmuje sprawdzenie wyznaczenia osi obiektu i punktow
wysokos$ciowych, zastabilizowanie ich w sposéb trwaty, ochrone ich przed zniszczeniem,
oznakowanie w sposéb utatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzenie oraz wyznaczenie
usytuowania obiektu (kontur, podpory, punkty).

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Punkty gtdbwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczgtkowy i
kohcowy punkt trasy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczqgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktéw gtownych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicq roboét ziemnych, w sgsiedztwie punktdw zatamania trasy,
powinny mie¢ srednice od 0,15 do 0,20 m idtugos¢ od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktdw nalezy stosowac paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i
dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejgcej nawierzchni bolce stalowe $rednicy
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5 mm i dtugosci od 0,04 do 0,05 m. ,Swiadki” powinny mie¢ dtugos¢ okoto 0,50 m i przekrdj
prostokgtny.
3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczqce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac nastepujgcy sprzet:
- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- taty,

- tad$my stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jej punktdw wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 4.
4.2. Transport sprzetu i materiatéw

Sprzet i materiaty do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do
7).

Przed przystgpieniem do rob 6t Wykonawca powinien przejg¢ od Zamawiajgcego dane zawierajgce
lokalizacje i wspotrzedne punktéw gtdwnych trasy oraz reperdw.

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢
obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegdtowego wytyczenia robdt.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w
wytyczeniu punktéw gtdéwnych trasy i (lub) reperdw roboczych. Btedy te powinny by<¢ usuniete na
koszt Zamawiajgcego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreSlone w dokumentacji projektowej sg
zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu
istotnie rézniqg sie od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o
tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem
odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z réznic rzednych
terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez
Inzyniera, zostang wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera
oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikdw pomiardw przez Inzyniera.

11



Punkty wierzchotkowe, punkty gtdwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajgce w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow.
Forma i wzér tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktdw pomiarowych i ich oznaczeh w
czasie frwania robét. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone
przez Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do
dalszego prowadzenia roboét, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robdt nalezg do
obowigzkdw Wykonawcy.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punkiow gtéwnych osi trasy i punkidow wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy iinne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposdb trwaty, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkdédw betonowych, a takze dowigzane do punktdw pomochiczych,
potozonych poza granicq robdt ziemnych. Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami gtéwnymi na
odcinkach prostych nie moze przekraczac 500 m.

Zamawiajgcy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosSciowe (repery robocze) wzdtuz osi trasy
drogowej, a takze przy kazdym obiekcie inzynierskim.

Maksymalna odlegto$¢ miedzy reperami roboczymi wzdtuz trasy drogowej w terenie ptaskim
powinna wynosi¢ 500 metréw, natomiast w terenie falistym i gérskim powinna by¢ odpowiednio
zmniejszona, zaleznie od jego konfiguracii.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robdt zwigzanych z wykonaniem trasy drogowej i
obiektéw towarzyszgcych. Jako repery robocze mozna wykorzystac punkty state na stabilnych,
istniejacych budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktéw, repery robocze nalezy
zatozy¢ w postaci stupkdw betonowych lub grubych ksztattownikéw stalowych, osadzonych w
gruncie w sposéb wykluczajgcy osiadanie, zaakceptowany przez Inzyniera.

Rzedne reperdw roboczych nalezy okre$la¢ z takqg doktadnoscig, aby Sredni btgd niwelacji po
wyrownaniu byt mniejszy od 4 mm/km, stosujgc niwelacje podwdjng w nawigzaniu do reperéw
panstwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrazne i
jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.3. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje projektowq oraz inne dane
geodezyjne przekazane przez Zamawiajgcego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej
albo innej osnowy geodezyjnej, okre$lonej w dokumentacji projektowe;j.

05§ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich w odlegtosci
zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej niz co 50 metrow.
Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumentacii projektowej
nie moze by¢ wieksze niz 3 cm dla autostrad i drég ekspresowych lub 5 cm dla pozostatych drég.
Rzedne niwelety punktdw osi trasy nalezy wyznaczy¢ z doktadnoscig do 1 cm w stosunku do
rzednych niwelety okreSlonych w dokumentaciji projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ materiatdw wymienionych w pkt 2.2.

Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wdowczas, gdy Wykonawca robdt zastgpi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robdt.

5.4. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojdw poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypdw i wykopdw na
powierzchni terenu (okreslenie granicy robdt), zgodnie z dokumentacjg projektowqg oraz w
miejscach wymagajgcych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzenia robdt i w miejscach
zaakceptowanych przez Inzyniera.
Do wyznaczania krawedzi nasypow i wykopdw nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy.
Wiechy nalezy stosowac w przypadku nasypdw o wysokosci przekraczajgcej 1 metr oraz wykopow
gtebszych niz 1 metr. Odlegto$¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac do
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uksztattowania terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegto$¢ ta co najmniej powinna
odpowiadac odstepowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypdw i wykopdw o ksztatcie
zgodnym z dokumentacjqg projektowq.

5.5. Wyznaczenie polozenia obiekiow mostowych

Dla kazdego z obiektdw mostowych nalezy wyznaczy< jego potozenie w terenie poprzez:

a) a)  wytyczenie osi obiektu,

b) b)  wytyczenie punktéw okredlajgcych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegdlnosci
przyczotkdw i filardw mostdw i wiaduktow.

W przypadku mostdw i wiaduktéw dokumentacja projektowa powinna zawieraé opis odpowiedniej

osnowy realizacyjnej do wytyczenia tych obiektéw.

Potozenie obiektu w planie nalezy okresli¢ z doktadnoscig okreslong w punkcie 5.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych
nalezy prowadzi¢ wedtug ogdinych zasad okreSlonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK
(1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Sposéb odbioru robét

Odbidr robdét zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikdw pomiardw geodezyjnych lub protokdtu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzynierowi.
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D-01.02.01 ,
USUNIECIE DRZEW | KRZAKOW

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z usunieciem drzew i krzakdw.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot dotyczgceych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr 3522L Zimno - Dyniska
Stare.

2. SPRZET

2.1. Ogdélne wymagania dotyczqce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
2.2. Sprzet do usuwania drzew i krzakéw

Do wykonywania robdt zwigzanych z usunieciem drzew i krzakdw nalezy stosowad: pity
mechaniczne, specjalne maszyny przeznaczone do karczowania pni oraz ich usuniecia z pasa
drogowego, spycharki i koparki lub ciggniki ze specjalnym osprzetem do prowadzenia prac
zwigzanych z wyrebem drzew.

3. TRANSPORT

3.1. Transport pni i karpiny

Pnie, karpine oraz gatezie nalezy przewozi¢ transportem samochodowym.
Pnie przedstawiajgce warto$¢ jako materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) powinny by
transportowane w sposdb nie powodujgcy ich uszkodzen.

4. WYKONANIE ROBOT

4.1. Zasady oczyszczania terenu z drzew i krzakow

Roboty zwigzane z usunieciem drzew i krzakdéw obejmujg wyciecie i wykarczowanie drzew i krzakdw,
wywiezienie pni, karpiny i gatezi poza teren budowy na wskazane miejsce, zasypanie dotdéw oraz
ewentualne spalenie na miejscu pozostatosci po wykarczowaniu.

Teren pod budowe drogi w pasie robdt ziemnych, w miejscach dokopdw i w innych miejscach
wskazanych w dokumentacji projektowej, powinien by¢ oczyszczony z drzew i krzakdw.

Zgoda na prace zwigzane z usunieciem drzew i krzakdw powinna by¢ uzyskana przez
Zamawiajgcego. Wycinke drzew o wtasciwosciach materiatu uzytkowego nalezy wykonywac w tzw.
sezonie rebnym, ustalonym przez Inzyniera.

W miejscach dokopdw i tych wykopdw, z ktdérych grunt jest przeznaczony do wbudowania w
nasypy, teren nalezy oczyscic¢ z roslinnosci, wykarczowac pnie i usung¢ korzenie tak, aby zawartose
czesci organicznych w gruntach przeznaczonych do wbudowania w nasypy nie przekraczata 2%.

W miejscach nasypdw teren nalezy oczysci¢ tak, aby czesci rodlinnosci nie znajdowaty sie na
gtebokosci do 60 cm ponizej niwelety robdt ziemnych i linii skarp nasypu, z wyjatkiem przypadkdw
podanych w punkcie 5.3. Roslinnos¢ istniejgca w pasie robdt drogowych, nie przeznaczona do
usuniecia, powinna by¢ przez Wykonawce zabezpieczona przed uszkodzeniem. Jezeli rolinnose,
ktéra ma by¢ zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona przez Wykonawce, to powinna by¢
ona odftworzona na koszt Wykonawcy, w sposdb zaakceptowany przez odpowiednie wtadze.
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4.2. Usuniecie drzew i krzakéw

Pnie drzew i krzakéw znajdujgce sie w pasie robdt ziemnych, powinny by¢ wykarczowane, za

wyjatkiem nastepujgcych przypadkéw:

a) w obrebie nasypdw - jezeli srednica pni jest mniejsza od 8 cm i istniejgca rzedna terenu w tym
miejscu znajduje sie co najmniej 2 metry od powierzchni projektowanej korony drogi albo
powierzchni skarpy nasypu. Pnie pozostawione pod nasypami powinny by¢ Sciete nie wyzej niz 10
cm ponad powierzchnig terenu. Powyzsze odstepstwo od ogdlinej zasady, wymagajgcej
karczowania pni, nie ma zastosowania, jezeli przewidziano stopniowanie powierzchni terenu pod
podstawe nasypu,

b) w obrebie wyokrgglenia skarpy wykopu przecinajgcego sie z terenem. W tym przypadku pnie
powinny by¢ Sciete rbwno z powierzchniqg skarpy allbo ponizej jej poziomu.

Poza miejscami wykopdw doty po wykarczowanych pniach nalezy wypetni¢ gruntem przydatnym

do budowy nasypdw i zagesci¢, zgodnie z wymaganiami zawartymi w OST D-02.00.00 ,,Roboty

ziemne".

Doty w obrebie przewidywanych wykopdw, nalezy tymczasowo zabezpieczy¢ przed gromadzeniem

sie w nich wody.

Wykonawca ma obowigzek prowadzenia robdt w taki sposdb, aby drzewa przedstawiajgce wartosé

jako materiat uzytkowy (np. budowlany, meblarski itp.) nie utracity tej wtasciwosci w czasie robdét.

Mtode drzewa i inne rodliny przewidziane do ponownego sadzenia powinny by¢ wykopane z duzg

ostroznodciq, w sposdb ktéry nie spowoduje trwatych uszkodzen, a nastepnie zasadzone w

odpowiednim gruncie.

4.3. Iniszczenie pozostatosci po usunietej roslinnosci

Sposdb zniszczenia pozostatosci po usuniete] roslinnosci powinien by¢ zgodny z ustaleniami SST lub
wskazaniami Inzyniera.

Jezeli dopuszczono przerobienie gatezi na kore drzewnq za pomocqg specjalistycznego sprzetu, to
sposdb  wykonania powinien odpowiadaé zaleceniom producenta sprzetu. Nieuzyteczne
pozostatosci po przerbbce powinny by usuniete przez Wykonawce z terenu budowy.

Jezeli dopuszczono spalanie roslinnosci usunietej w czasie robdt przygotowawczych Wykonawca ma
obowigzek zadbaé¢, aby odbyto sie ono z zachowaniem wszystkich wymogdw bezpieczenhstwa i
odpowiednich przepisdw.

Zaleca sie stosowanie technologii, umozliwiajgcych intensywne spalanie, z powstawaniem matej
ilosci dymu, to jest spalanie w wysokich stosach albo spalanie w dotach z wymuszonym doptywem
powietrza. Po zakohczeniu spalania ogieh powinien by¢ catkowicie wygaszony, bez pozostawienia
tlgcych sie czesci.

Jezeli warunki atmosferyczne lub inne wzgledy zmusity Wykonawce do odstgpienia od spalania lub
jego przerwania, a nagromadzony materiat do spalenia stanowi przeszkode w prowadzeniu innych
prac, Wykonawca powinien usung¢ go w miejsce tymczasowego sktadowania lub w inne miejsce
zaakceptowane przez Inzyniera, w ktérym bedzie mozliwe dalsze spalanie.

Pozostato$ci po spaleniu powinny by<¢ usuniete przez Wykonawce z terenu budowy. Jedli
pozostato$ci po spaleniu, za zgodq Inzyniera, sq zakopywane na terenie budowy, to powinny by
one uktadane w warstwach. Kazda warstwa powinna by¢ przykryta warstwg gruntu. Ostatnia
warstwa powinna by¢ przykryta warstwg gruntu o grubosdci co najmniej 30 cm i powinna by¢
odpowiednio wyréwnana i zageszczona. Pozostatosci po spaleniu nie mogg by¢ zakopywane pod
rowami odwadniajgcymi ani pod jakimikolwiek obszarami, na ktérych odbywa sie przeptyw wod
powierzchniowych.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. Kontrola rob o6t przy usuwaniu drzew i krzakéw

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia roslinnosci,
wykarczowania korzeni i zasypania dotdw. Zageszczenie gruntu wypetniajgcego doty powinno
spetniac¢ odpowiednie wymagania okreSlone w OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne™”.
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D-01.02.02
ZDJECIE WARSTWY HUMUSU | DARNINY

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu i darniny.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach
dotyczqgcych przebudowy trzech mostow i odcinka drogi powiatowej nr 35221 Zimno - Dyniska Stare.

1.3. Zakres rob 6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych ze
zdjeciem warstwy humusu i/lub darniny, wykonywanych w ramach robdt przygotowawczych.

2. SPRZET

2.1. Sprzet do zdjecia humusu i/lub darniny

Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu lub/i darniny nie nadajgcej sie do

powtdrnego uzycia nalezy stosowac:

- - réwniarki,

- - spycharki,

- - topaty, szpadle iinny sprzet do recznego wykonywania robdt ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe,

- - koparkii samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegtos¢ wymagajgca
zastosowania takiego sprzetu.

Do wykonania robét zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajgcej sie do powtdrnego uzycia,

nalezy stosowac:

- - noze do ciecia darniny wedtug zasad okreslonych w p. 5.3,

- - topatyiszpadle.

3. TRANSPORT

3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdline”
pkt 4.

3.2. Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszczac z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo przewozi¢ transportem
samochodowym. Wybdr Srodka fransportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych i
przeznaczenia humusu.

Darnine nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do
powtdrnego zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposdb nie powodujgcy uszkodzen.

4. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 5.
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Teren pod budowe drogi w pasie robdét ziemnych, w miejscach dokopdw i w innych miejscach
wskazanych w dokumentacii projektowej powinien by¢ oczyszczony z humusu i/lub darniny.

5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zaktadaniu trawnikdw, sadzeniu drzew i krzewdw oraz do innych czynnosci okreslonych w
dokumentacii projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z
ustaleniami SST lub wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowaé mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjgtkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajgce dla prawidtowego wykonania robét,
wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robdt (zmienna grubosé warstwy humusu,
sgsiedztwo budowli), nalezy dodatkowo stosowac reczne wykonanie robét, jako uzupetnienie prac
wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdjg¢ z powierzchni catego pasa robdt ziemnych oraz w innych miejscach
okreslonych w dokumentaciji projektowej lub wskazanych przez Inzyniera.

Grubo$¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od gtebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu,
potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacii
projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan
faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwigzanych ze zdjeciem warstwy
humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny
by¢ przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a
takze najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowac humusu w czasie intensywnych opadow i
bezposrednio po nich, aby unikng¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

5.3. Zdjecie darniny

Jezeli powierzchnia terenu w obrebie pasa przeznaczonego pod budowe frasy drogowej jest
pokryta darning przeznaczong do umocnhienia skarp, darnine nalezy zdjg¢ w sposdb, ktdry nie
spowoduije jej uszkodzen i przechowywac w odpowiednich warunkach do czasu wykorzystania.
Wysokie trawy powinny by¢ skoszone przed zdjeciem darniny. Darnine nalezy cigé w regularne,
prostokgtne pasy o szerokosci okoto 0,30 metra lub w kwadraty o dtugosci boku okoto 0,30 metra.
Grubo$¢ darniny powinna wynosi¢ od 0,05 do 0,10 metra.

Nalezy dagzy¢ do jak najszybszego uzycia pozyskanej darniny. Jezeli darnina przed powtdérnym
wykorzystaniem musi by¢ sktadowana, to zaleca sie jej roztozenie na gruncie rodzimym. Jezeli brak
miejsca na takie roztozenie darniny, to nalezy jg magazynowaé w regularnych pryzmach. W porze
rozwoju roslin darnine nalezy sktadowac w warstwach trawg do dotu. W pozostatym okresie darnine
nalezy sktadowac warstwami na przemian trawq do goéry i trawqg do dotu. Czas sktadowania darniny
przed wbudowaniem nie powinien przekraczac 4 tygodni.

Darnine nie nadajgcqg sie do powtdrnego wykorzystania nalezy usungé mechanicznie, z
zastosowaniem rowniarek lub spycharek i przewiezé na miejsce wskazane w SST lub przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola usuniecia humusu lub/i darniny

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci usuniecia humusu lub/i darniny.
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D - 04.01.01

KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i
odbioru robét drogowych przebudowy trzech mostow i odcinka drogi powiatowej nr 3522L Zimno -
Dyniska Stare.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukciji nawierzchni.

2. SPRZET

Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopuscic
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

- walcdw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowad niekorzystnego wptywu na wtasciwosci gruntu
podtoza.

3. TRANSPORT MATERIALOW

Wymagania dotyczgce transportu materiatéw podano w OST D-04.02.01, D-04.02.02, D-
04.03.01 pkt 4.

4. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesdniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawiac w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w inny sposdb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwiac
naciggniecie sznurkdw lub linek do wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.
Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowad do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sq roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by& wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczanie podtoza

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Do profilowania podtoza nalezy stosowadé réowniarki. Sciety grunt powinien byé& wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzynier Bezposrednio po profilowaniu

podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania.
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Zageszczanie podtoza nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslac zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa Minimalna warto$¢ Is dia:
Korpusu Ruch $redni
Gdérna warstwa o grubosci 20 cm 1,00

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie robot

6.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwos$é
i pomiardw badan i pomiardw
1 | Szerokos$¢ koryta co 50 m na kazdym pasie ruchu
2 |RO&wNoSE podtuzna co 50 m na kazdym pasie ruchu
3 |ROwnos¢ poprzeczna co 50 m na kazdym pasie ruchu
4 |Spadki poprzeczne ") co 50 m na kazdym pasie ruchu
5 | Rzedne wysokosciowe co 50 m na kazdym pasie ruchu
6 Uksztattowanie osi w planie 7 co 50 m na kazdym pasie ruchu
7 Zageszczenie, wilgotnos$¢ gruntu podtoza co 50 m na kazdym pasie ruchu

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rdznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej
niz +10 cm i -5 cm. Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzyé 4-metrowq
tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04 [4]. Nierbwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatq.
Nierébwnosci nie mogqg przekracza¢ 20 mm. Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza
powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq z tolerancjq + 0,5%.

Rzedne wysokosciowe

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczac¢ +1 cm, -2 cm.
O§ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecejniz+ 5 cm

Zageszczenie koryta (profilowanego podtozal)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej
10 cm, wyrdwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia
wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
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D-04.02.01

WARSTWA ODSACZAJACA

Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdét drogowych dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr 35221
Zimno - Dyniska Stare.

Zakres rob 6t objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem warstw odsgczajgcych

2. MATERIALY

Kruszywa do wykonania warstw odsgczajgcych powinny spetniaé nastepujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznosciqg:

gdzie:

Di1s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajgcej lub odsgczajgcej

dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warstw odsgczajgcych warunek szczelnosci musi
by¢ spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana na warstwie odcinajgce;.

b) zageszczalnosci, okreslony zaleznosciq:

d
Uu=-"4>5
le

gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajacg,
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe odcingjaca.
Piasek stosowany do wykonywania warstw odsgczajgcych i odcinajgcych powinien spetniaé
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 11 2.

Skladowanie materiatéw

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nie jest
wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca robdt powinien zabezpieczyC kruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno byc
réowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy odcinajgcej lub odsgczajgcej powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- réwniarek,

- walcdw statycznych,
- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
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4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami fransportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkdéw i rzednych wysokosciowych. Grubos$¢ roztozonej warstwy
luzZnego kruszywa powinna byc¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos$e¢ projektowanq.
Jezeli dokumentacja projektowa Ilub SST przewiduje wykonanie warstwy odsgczajgcej lub
odcinajgcej o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé dwuwarstwowo.
Rozpoczecie uktadania kazdej nastepnej warstwy moze nastgpic po odbiorze przez Inzyniera
warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej nalezy przystgpic do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynaé od krawedzi i stopniowo
przesuwac pasami podtuznymi czesSciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi i przesuwad pasami
podtuznymi cze$ciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nierébwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢é wyrdwnywane na
biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do ofrzymania
réownej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsqczajgca powinna byc
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zageszczenia
nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw warstwy odsgczajgcej nalezy przeprowadzac jok przy
konftroli wykonania koryta.

Szeroko$¢ warstwy. Szeroko$¢ warstwy nie moze sie rézni¢ od szer. projektowanej o wiecej niz +10
cm, -5 cm.

ROéwnos$E warstwy. Nierédwnosci podtuzne warstwy odcinajgcej i odsqczajgcej nalezy mierzyé 4
metrowq tatq, zgodnie z normqg BN-68/8931-04 [7].

Nierbwnosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej nalezy mierzy<
4 metrowq tatg.Nieréwnosci nie mogqg przekraczac 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsgczajgcej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacjqg projektowq z tolerancjg = 0,5%.

Rzedne wysokoSciowe. RoOznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cmi-2 cm.

Uksztattowanie osi w planie. O§ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej
o wiecej niz £ 3 cm dla autostrad i drog ekspresowych lub o wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drég.
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacii projektowej z tolerancjg +1 cm,
-2cm.
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D - 04.06.01
PODBUDOWA Z CHUDEGO BETONU

PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejsze] szczegdtowe specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét dotyczgeych przebudowy trzech mostdw i odcinka drogi powiatowej nr
3522L Zimno - Dyniska Stare.

Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcq podstawe opracowania szczegdtowej
specyfikacji tfechnicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot

Podbudowa z chudego betonu - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki betonowej, ktéra
po osiggnieciu wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 6 MPa i nie wiekszej niz 9 MPa, stanowi
fragment no$nej czesci nawierzchni drogowej. Chudy beton - materiat budowlany powstaty przez
wymieszanie mieszanki kruszyw z cementem w iloéci od 5% do 7% w stosunku do kruszywa lecz nie
przekraczajgcej 130 kg/m3 oraz optymalng iloscig wody, ktéry po zakonczeniu procesu wigzania
osigga wytrzymatos$¢ na Sciskanie Rzs w granicach od 6 do 9 MPa.

Cement. Nalezy stosowac cementy powszechnego uzytku: portlandzki CEM | klasy 32,5 N, cement
portlandzki wielosktadnikowy CEM Il klasy 32,5 N, cement hutniczy CEM Il klasy 32,5 N, cement
pucolanowy CEM IV klasy 32,5 N wedtug PN-EN 197-1:2002 [5] .

Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 2.

Lp. Wtasciwosci Klasa cementu 32,5
1 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej niz: 16

2 | Wytrzymatosé na sciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej niz: 32,5

3 |Poczatek czasu wigzania, min , nie wczesniej niz: 75

4 | Stato$¢ objetosci, mm, nie wiecej niz: 10

Do wykonania mieszanki chudego betonu nalezy stosowac:

- - zwirimieszanke wg PN-B-11111:1996 [14],

- piasek wg PN-B-11113:1996 [16],

- kruszywo tamane wg PN-B-11112:1996 [15] i WT/MK-CZDP84 [26],

- - kruszywo zuzlowe z zuzla wielkopiecowego kawatkowego wg PN-B-23004: 1988 [17],

- - kruszywo z recyklingu betonu o ziarnach wiekszych niz 4 mm.

Woda. Do wytwarzania mieszanki betonowej jak i do pielegnaciji wykonanej podbudowy nalezy

stosowaé wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-B-32250:1988 [18]. Bez badan

laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowqg wode pitng.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z chudego betonu, powinien wykazac sie

mozliwosciqg korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytwérni stacjonarnej lub mobilnej do wytwarzania chudej mieszanki betonowej. Wytwornia
powinna by¢ wyposazona w urzgdzenia do wagowego dozowania wszystkich sktadnikdw,
gwaranfujgce nastepujgce tolerancje dozowania, wyrazone w stosunku do masy
poszczegdlnych sktadnikdw: kruszywo + 3%, cement + 0,5%, woda * 2%. Inzynier moze dopuscic
objeto$ciowe dozowanie wody,

- uktadarek albo réwniarek do rozktadania chudej mieszanki betonowej,

- walcdw wibracyjnych lub statycznych do zageszczania lub ptyty wibracyjne,
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- zageszczarek ptytowych, ubijakbw mechanicznych lub matych walcdéw wibracyjnych do
zageszczania w miejscach frudno dostepnych.

Przed przystgpieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy

inspektorowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki chudego betonu oraz wyniki badan

laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikdw i probki materiatdw .

Zawarto$¢ cementu powinna wynosi¢ od 5 do 7% w stosunku do kruszywa i nie powinna przekraczac

130 kg/m3.

Zawarto$¢ wody powinna odpowiadad wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug normalnej préby

Proctora, zgodnie z PN-B-04481: 1988 [9] (duzy cylinder, metoda ll).

Tablica 4. Wymagania dla chudego betonu

Lp. Wtasciwosci Wymagania Badania wedtug
1| Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 7 dniach, MPa od 3,5do 5,5 PN-B-06250 [10]
2 | Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa od 6,0 do 9,0 PN-B-06250 [10]
3 | Nasigkliwose, % m/m, nie wiecej niz: 9 PN-B-06250 [10]
4 Mrozgodporppéé, zmniejszenie wytrzymatosci, %, 20 PN-B-06250 [10]

nie wiecej niz:

Podbudowa z chudego betonu nie powinna by¢ wykonywana gdy temperatura powietrza jest
nizsza niz 5°C i wyzsza niz 250 C oraz gdy podtoze jest zamarzniete. Podtoze pod podbudowe z
chudego betonu powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w dokumentacii
projektowej i SST.

Uktadanie podbudowy z chudego betonu nalezy wykonywac uktadarkami mechanicznymi,

poruszajgcymi sie po prowadnicach. Przy uktadaniu chudej mieszanki betonowej za pomocqg

roéwniarek konieczne jest stosowanie prowadnic. Wbudowanie za pomocqg réwniarek bez
stosowania prowadnic, moze odbywac sie tylko w wyjgtkowych wypadkach, okreslonych w SST i za

zgodq inspektora. Podbudowy z chudego betonu wykonuje sie w jednej warstwie o grubosci od 10

do 20 cm, po zageszczeniu. Gdy wymagana jest wieksza grubosé, to do uktadania drugiej warstwy

mozna przystgpi¢ po odbiorze jej przez inspektora Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu
mieszanki nalezy rozpoczqc jej zageszczanie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna miec
prawidtowy przekré] poprzeczny i jednolity wyglad. Zageszczanie nalezy kontynuowac do
osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 0,98 maksymalnego zageszczenia
okreSlonego wedtug normalnej préby Proctora zgodnie z PN-B-04481:1988 [?], (duzy cylinder metoda

ll). Zageszczenie powinno by¢ zakonczone przed rozpoczeciem czasu wigzania cementu.

Wilgotnos¢ mieszanki chudego betonu podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci

optymalnej z tolerancjq + 10% i - 20% jej wartosci.

W poczatkowej fazie twardnienia betonu zaleca sie wyciecie szczelin pozornych na gtebokosé

okoto 1/3 jej grubosci.

Szeroko$¢ nacietych szczelin pozornych powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. Szczeliny te nalezy wycigé

tak, aby cata powierzchnia podbudowy byta podzielona na kwadratowe lub prostokgtne ptyty.

Stosunek dtugosci ptyt do ich szerokosci powinien by¢ nie wiekszy niz od 1,5 do 1,0.

Podbudowa z chudego betonu powinna by<¢ natychmiast po zageszczeniu poddana pielegnacii.

Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednego z nastepujgcych sposobow:

a) a) skropienie preparatem pielegnacyjnym posiadajgcym aprobate techniczng, w ilosci
ustalonej w SST,

b) b) przykrycie na okres 7 do 10 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozong na
zaktad co najmniej 30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni podbudowy przez
wiatr,

c) c) przykrycie matami lub wtdkninami i spryskwanie wodg przez okres 7 do 10 dni,
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d) d) przykrycie warstwqg piasku i utrzymanie jej w stanie wilgotnym przez okres 7 do 10 dni.

Utrzymanie podbudowy. Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy,
powinna by¢ chroniona przed uszkodzeniami. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg
Inzyniera, gotowqg podbudowe do ruchu budowlanego, to powinien naprawi¢ wszelkie uszkodzenia
podbudowy, spowodowane przez ten ruch, na wtasny koszt.

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy, uszkodzonej
wskutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych, takich jok opady deszczu, $niegu i mréz.
Wykonawca jest zobowigzany wstrzymaé ruch budowlany po okresie intensywnych opaddw
deszczu, jezeli wystgpi mozliwos¢ uszkodzenia podbudowy.Podbudowa z chudego betonu musi byc¢
przed zimq przykryta co najmniej jedng warstwg mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw przy wykonywaniu podbudowy z chudego
betonu

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalne Maksymalna po-
o , wierzchnia podbu-
iloSci badan . .
; . dowy na jedno badanie
na dziennej
dziatce
roboczej
1 | Wiasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa
o Wtasciwosci wody dla kazdego watpliwego zrédta
3 Wtasciwosci cementu dla kazdej partii
4 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 600 m?
5 | Wilgotno$¢ mieszanki chudego betonu 2 600 m?2
6 | Zageszczenie mieszanki chudego betonu 2 600 m?
7 | Grubo$¢ podbudowy z chudego betonu 2 600 m?
8 |Oznaczenie wytrzymatosci na Sciskanie o
chudego betonu; po 7 dniach 3 probki 400 m2
po 28 dniach 3 probki
9 | Oznaczenie nasigkliwosci chudego betonu w przypadkach wagtpliwych
10 [ Oznaczenie mrozoodpornosci ina zlecenie inspekfora

Grubos$¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu. Grubos¢ podbudowy powinna
byc¢ zgodna z dokumentacijq projektowq z tolerancjg + 1 cm. Wytrzymato$¢ na Sciskanie okresla sie
na prébkach walcowych o Srednicy i wysokosci 16,0 cm. Prébki do badan nalezy pobierac z miejsc
wybranych losowo, w $wiezo roztozonej warstwie. Probki w ilosci 6 sztuk nalezy formowac i
przechowywac zgodnie z normg PN-S-96013: 1997 [20]. Trzy prébki nalezy badaé po 7 dniach i trzy
po 28 dniach przechowywania. Nasigkliwo$¢ i mrozoodpornos¢ okresla sie po 28 dniach
dojrzewania betonu, zgodnie z normqg PN-B-06250:1988 [10].

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw podaje tablica é.

L Wyszczegolnienie badan i Minimalna czestotliwose
P- pomiaréw badan i pomiaréw
1 | Szeroko$¢ podbudowy 10razy na 1 km

w sposdb ciggty planografem albo co 20 m tatg

2 |Rownosc podtuzna na kazdym pasie ruchu
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3 |ROGwNOSE poprzeczna 10razy na 1 km

4 | Spadki poprzeczne® 10razy na 1 km

5 |Rzedne wysokosciowe co25m,

6 | Uksztattowanie osi w planie® dla drég co 100 m

7 | Grubos¢ podbudowy w 3 punktach, lecz nie rzadziej nizraz na 100 m

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykonaé w
punktach gtéwnych tukéw

Szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowq z tolerancjg +10 cm, =5
cm. Na jezdniach bez kraweznikdw szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wieksza o co najmniej 25
cm od szerokosci warstwy na niej uktadanej lub o warto$¢ wskazang w dokumentacii projektowe;.
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatq. Nierdwnosci podbudowy nie
mogq przekraczac:

- - 9 mm dla podbudowy zasadniczej,

- - 15 mm dla podbudowy pomocniczej.

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokument. projektowq
z tolerancjg £ 0,5 %.

Rzedne wysokosciowe podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq z tolerancjg
+1cm, -2cm.

0§ podbudowy w planie powinna by¢ zgodna z dokumentacjq projektowq z tolerancjg+3cmi+ 5
cm

Grubos¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacijq projektowq z tolerancjqg:

- dla podbudowy zasadniczej + 1 cm,

- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, =2 cm.
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D - 04.04.04
NAWIERZCHNIA | PODBUDOWA Z KRUSZYWA STABILIZOWNEGO MECHANICIZNIE

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem podbudéw z ttucznia kamiennego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy dotyczqcy przebudowy
trzech mostow i odcinka drogi powiatowej nr 3522L Zimno - Dyniska Stare.

1.3. Zakres rob 6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonywaniem podbuddw z ttucznia kamiennego.

Podbudowe 7z ttucznia kamiennego wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacii
projektowej, jako podbudowe pomocniczq.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z ttucznia kamiennego - cze$¢ konstrukcji nawierzchni sktadajgca sie z jednej lub
wiecej warstw nosnych z ttucznia i klinca kamiennego.

1.4.2. Pozostate okreslenia sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczqgce robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczqce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z ttucznia, wg PN-S-926023 [9], sq:
- kruszywo tamane zwykte: ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112 [8],
- woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujgce rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11112 [8]:

- ttuczen od 31,5 mm do 63 mm,

- kliniec od 20 mm do 31,5 mm,

- kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.

Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane sposrdd
wymienionych w PN-S-926023 [9], dla ktérych wymagania zostang okreslone w SST.

Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], okre$lonymi dla:

- klasy ll'illl - dla podbudowy pomocniczej.
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2.4. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z
wodociggu, bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczqce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

a) rowniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadania ttucznia i klihca,

b) rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

c) walcédw statycznych gtadkich do zageszczania kruszywa grubego,

d) walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa
grubego klihcem,

e) szczotek mechanicznych do usuniecia nadmiaru klinca,

f) walcdw ogumionych lub stalowych gtadkich do kohcowego dogeszczenia,

g) przewozinych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzgdzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami fransportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi matferiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robdét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe ttuczniowqg powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.01.01
»Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza™.

Podbudowa ttuczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych
czgstek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowq ttuczniowg powinna
by¢ utozona warstwa odcinajgca lub wykonane ulepszenie podtoza.

Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposdb umozliwiajgcy jej wykonanie zgodnie z
dokumentacjg projektowq lub wedtug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okresSlonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Paliki lub szpikki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesdniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozZliwia¢ naciggniecie sznurkdw lub linek do
wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.
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5.3. Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubos$¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by<¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-
krotnego wymiaru najwiekszych ziarn ttucznia. Maksymalna grubos¢ warstwy podbudowy po
zageszczeniu nie moze przekraczaé 20 cm. Podbudowe o grubosci powyze] 20 cm nalezy
wykonywac¢ w dwdch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki
albo réwniarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubos¢ projektowang.

Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego,
gtadkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczanie podbudowy o przekroju
daszkowym powinno rozpoczqg¢ sie od krawedzi i stopniowo przesuwac sie pasami podtuznymi,
czeSciowo naktadajgcymi sie w kierunku osi jezdni. Zageszczenie podbudowy o jednostronnym
spadku poprzecznym powinno rozpoczgc sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi,
czesSciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej goérnej krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy
roztozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do
zageszczania nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo
ptytowq zageszczarkg wibracyjng o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2. Grubos$¢ warstwy
luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego
zostaty wypetnione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacije rozktadania i wwibrowywanie
kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie penetrowad
warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usungc¢ z podbudowy szczotkami tak, aby
ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Nastepnie warstwa powinna by¢ przywatowana walcem statycznym gtadkim o nacisku
jednostkowym nie mnigjszym niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa
poluzowanego w czasie szczotkowania.

5.4. Utrzymanie nawierzchni

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w
dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodq Inzyniera, gotowqg podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane

przez ten

Wykonawce robdt.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Tablica 3.Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z ttucznia kamiennego

ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza

Lp.

Wyszczegolnienie badan

Czestotliwos¢ badan

Minimalne ilo$ci badan na
dziennej dziatce roboczej

Maksymalna po-
wierzchnia podbu-
dowy na jedno badanie

(m2)
1 | Uziarnienie kruszyw
2 |Zawarto$¢ zanieczyszczeh obcych w 2 600
3 [ruszywie
Zawartos¢ ziarn nieforemnych w kruszywie
4 |Scieralno$¢ kruszywa
e, 6000
5 | Nasigkliwosc kruszywa i przy kazdej zmianie zréodta pobierania materiatow
6 | Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu
7 | Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych
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6.3.2. Badania wtasciwosci kruszywa

Probki nalezy pobierac w sposdb losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki
badan powinny by¢ na biezgco przekazywane Inzynierowi.

Badania petne kruszywa, obejmujgce ocene wszystkich wtasciwosci okre$lonych w pkt 2.3 powinny
by¢ wykonywane przez Wykonawce z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie jakosci robdt i
zawsze w przypadku zmiany zrédta pobierania materiatdw oraz na polecenie Inzyniera. Prébki do
badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy, w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczgce nosnosci i cech geometrycznych podbudowy

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw wykonanej podbudowy z ttucznia kamiennego

Lp. Wyszczegdlnienie badan i Minimalna czestotliwos$¢ pomiardw
pomiaréw

1 Szerokos$¢ podbudowy 10razy na 1 km

2 RéwnNos¢ podtuzna w sposéb ciggty planografem albo co 20 m tatg na kazdym
pasie ruchu

3 ROwNoSE poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne® 10razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztattowanie osi w planie*) co 100 m

7 Grubos¢ podbudowy Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej,
lecz nie rzadziej niz raz na 400 m2
Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m?2

8 Nosno$¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.2, Szeroko$¢ podbudowy

Szeroko$¢ podbudowy nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy
wyzej lezgcej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe.

6.4.3. Réwnos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatg lub planografem, zgodnie z
normg BN-68/8931-04

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowq tatq.

Nieréwnosci podbudowy nie mogqg przekraczac:

- 12 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 15 mm dla podbudowy pomocnicze].

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjq
projektowq z tolerancjqg £ 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosSciowe podbudowy
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R&znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

0§ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 3
cm dla autostrad i drég ekspresowych lub o wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos¢ podbudowy nie moze réznic sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 2 cm,
- dla podbudowy pomocniczej+1 cm, -2 cm.

6.4.8. NoSnosS¢ podbudowy
Pomiary nos$nosci podbudowy nalezy wykonac¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10].

Tablica 5. Wymagania nosnosci podbudowy zasadniczej w zaleznosci od kategorii ruchu

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o srednicy
Kategoria ruchu 30cm (MPa)

Pierwotny M Wtérny M

Ruch Sredni 100 140

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okresSlonych w punkcie 6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i
pomiary zostang wykonane na koszt Wykonawcy. Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od
szerokoSci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia warstwom wyzej lezgcym, to
Wykonawca powinien na wtasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng
grubos¢, do potowy szerokosci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza),
dotozenie materiatu i powtdrne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubosc¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢& naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiedniq gteboko$¢, zgodnie z decyzig Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wtasciwosciach, wyrdwnane i ponownie zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona
na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robdt nastgpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy. Koszty
poniesie Wykonawca.

6.5.3. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli no$nos$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.
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Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy,
gdy zanizenie nosnosci podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robdét przez Wykonawce
podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z tftucznia kamiennego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowq, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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D - 08.01.01
KRAWEZNIKI BETONOWE

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i
odbioru robdt drogowych - dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr
3522L Zimno - Dyniska Stare.

Zakres rob ot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
ustawieniem kraweznikéw:

- betonowych na tawie betonowej z oporem lub zwyktej,
- betonowych wtopionych na tawie betonowej

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi sq:

- krawezniki betonowe,

- piasek na podsypke i do zapraw,

- cement do podsypki i zapraw,

- woda,

- materiaty do wykonania tawy pod krawezniki.

Krawezniki betonowe - wymagania techniczne
Ksztatt kraweznikdw betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

Wymiary kraweznikdw betonowych podano w tablicy 1.
Dopuszczalne odchytki wymiardw kraweznikdéw betonowych podano w tablicy 2.

a) kraweznik rodzaju ,,a”

.&-

Iy
i "
1t
’1/ //
// e il
l//// // ”
/l/ 1)(
_L., - {

c) wpusty na powierzchniach stykowych kraweznikéw

e

i

Tablica 1. ! Wymiary kraweznikéw betonowych
Typ Rodzqj Wymiary kraweznikdw, cm
krawezni | Kraweznik | b h C d r
ka a
20 30 min. 3 min. 12
U A 100 15 max. 7 max. 15 1.0
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Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiardw kraweznikdw betonowych

Rodzqj Dopuszczalna odchytka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
| +8 +12

b, h +3 +3

Materiaty na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowqg powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712 [5], a
do zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711 [4].

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien byé cementem portlandzkim
klasy nie mnigjszej niz ,,32,5", odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701 [10].

Woda powinna by¢ odmiany ,, 1" i odpowiadac wymaganiom PN-B-32250 [11].

Materiaty na tawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:
a) tawy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250 [2], ktérego sktadniki powinny
odpowiadac¢ wymaganiom punktu 2.4.4

3. SPRZET

Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:

- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,

- wibratoréw ptytowych, ubijakdw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Transport kraweznikéw

Krawezniki betonowe mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.
Krawezniki betonowe uktada¢ nalezy na $Srodkach fransportowych w pozycji pionowej z
nachyleniem w kierunku jozdy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie koryta pod tawy

Koryto pod tawy nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci
dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

Wykonanie taw
tawa betonowa

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich
nalezy stosowac szalowanie.

tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozécielony w szalowaniu lub
bezpoérednio w korycie powinien by¢ wyrdwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy
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wykonywac zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny
dylatacyjne wypetnione bitumiczng masqg zalewowaq.

Ustawienie kraweznikéw betonowych
Zasady ustawiania kraweznikow

Swiatto (odlegtosé goémej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami
dokumentacii projektowej, a w przypadku braku takich ustaleh powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a
w przypadkach wyjgtkowych (np. ze wzgledu na ,,wyrobienie” cieku) moze by¢ zmniejszone do 6
cm lub zwiekszone do 16 cm.

Ustawienie kraweznikdw na tawie betonowej

Ustawianie kraweznikdéw na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Wypetnianie spoin

Spoiny kraweznikdw nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetnic zwirem,
piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowq, przygotowang w stosunku 1:2. Zalewanie spoin
kraweznikéw zaprawg cementowo-piaskowq stosuje sie wytgcznie do kraweznikéw ustawionych na
tawie betonowe,.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawqg nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Dla zabezpieczenia
przed wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowe] i o
spoinach zalanych zaprawq nalezy zalewaé co 50 m bitumiczng masg zalewowq nad szczeling
dylatacyjng tawy.
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D - 08.03.01

BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét drogowych dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr 35221
Zimno - Dyniska Stare.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

2. MATERIALY

Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sq:

- obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
zwir lub piasek do wykonania taw,

cement wg PN-B-19701 [7],

piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].

Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzqj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 B h r
75 6 20 3
on 100 6 20 3
Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy
Rodzqj Dopuszczalna odchytka, m
wymiary Gatunek 1 Gatunek 2
| +8 +12
b, h +3 +3
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Materiaty na tawe i do zaprawy

Iwir do wykonania tawy powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek -
wymaganiom PN-B-11113 [6].

Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w OST
D-08.01.01 ,,Krawezniki betonowe™ pkt 2.

Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogqg by¢é przewozone dowolnymi $Srodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatos$ci minimum 0,7 wytrzymatos$ci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie
tfransportu.

WYKONANIE ROBOT

Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke (tawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci
dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Podtoze lub podsypka (tawal)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze
zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje sie
przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem wodq.

Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiaé na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiattem
(odlegtoscig gdrnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowe.
Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Nalezy wypetnic je piaskiem lub zaprawg
cementowo-piaskowq w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy< wodg. Spoiny
muszq by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokose.
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D - 05.03.23

NAWIERZCHNIA CHODNIKOW
Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robdt drogowych dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr 35221
Zimno - Dyniska Stare.

2. MATERIALY

Betonowa kostka brukowa - wymagania
Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej.

Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkdw.

Powierzchnia gdérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,

- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do niniejszego zadania bedqg uzyte kostki o dwdch standardowych wymiarach grubosci:

- 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynoszq:

- na dtugosci 3 mm,
- na szerokoscit 3 mm,
- na grubosci +5mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brgzowy.

Wytrzymato$é na $ciskanie po 28 dniach (Srednio z é-ciu kostek) nie powinna by<& mniejsza niz 60
MPa.

Nasigkliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymagani normy PN-B-06250 [2] i wynosic
nie wiecej niz 5%.

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250 [2].

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajgca,
jezeli:

- probka nie wykazuje peknied,

- strata masy nie przekracza 5%,

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250 [2].
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania prébek jest wystarczajgca,
jezeli:
- probka nie wykazuje pekniec,
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- strata masy nie przekracza 5%,
- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie
jest wieksze niz 20%.

3. SPRZET

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jedli powierzchnie sq duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzqgdzenia uktadajgce. Urzgdzenie sktada sie z wdzka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miegjsce ich utozenia.
Urzgdzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzystaé do wymiatania piasku w
szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrdwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzgdzenie na rolkach,
prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sq na stanowisko, gdzie specjalne urzgdzenie
pakuje je w folie i spina tadmg stalowqg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym
stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

Podtoze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty
- rodzimy lub nasypowy o WP = 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchnie z kostki brukowej
przeznaczonqg dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna
wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie.
Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami
przemarzania.

Podtoze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi
w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacijq projektowq.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych,
moze stanowi chudy beton.

Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacijq projektowaq.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkdéw gruntowo-wodnych,
moze stanowi chudy beton.

Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B- 06712 [3].
Grubos$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana.
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Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattdw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentaciji projektowej i zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzic od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednocze$nie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjq projektowqg oraz wymaganiami wg pkt 5.6
niniejszej OST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
Nierébwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatq lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04
[8] nie powinny przekraczac 0,8 cm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq z tolerancjq *
0.5%.

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczac¢ £ 1 cm.

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecejniz+ 5 cm.
Czestotliwosé pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiardw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w
pkt 6 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6 byty przeprowadzone nie
rzadziej niz 2 razy na 100 m2 nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju
poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.
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D -05.03.05b

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA WIAZACA i WYROWNAWCZA
wg WT-1 i WT-2 z2010,

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy wigzgcej i wyrbwnawczej z betonu
asfaltowego dotyczgcych przebudowy trzech mostdw i odcinka drogi powiatowej nr 3522L Zimno -
Dyniska Stare.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jest materiatem pomocniczym stuzgcym jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres rob 6t objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wigzgcej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1
[47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowe] dostarczonej od
producenta. W przypadku produkciji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb
budowy, Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowq kontrole produkcii (ZKP) zgodnie z
WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe wigzgcq i wyrdwnawczg z betonu asfaltfowego mozna wykonywac dla drog
kategorii ruchu od KR1 do KR2 (okredlenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). Stosowane
mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze D), mm
ruchu
KR 1-2 AC1IW 2, AC16W

'Podziat ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa w mieszance.
2l Dopuszcza sie ACIT1 do warstwy wyrdwnawczej do kategorii ruchu KR1+KRé6 przy spetnieniu
wymagan jak w tablicach 16,17, 18, 19, 20 WT-2 2010 [65] w zaleznosci od KR.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania
i rozktadania obcigzeh od ruchu pojazddw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni miedzy warstwq $cieralng a podbudowg.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.4. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgcgq sie.
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1.4.7. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,,Katalogu typowych konstrukciji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”
GDDP-IBDIiM [68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D £ 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktdérego wieksza czes$¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktdrego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktdre sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czgstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okredlenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzgcej i wyrbwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - goérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wtasciwos¢ uzytkowa nie okre$lana (ang. No Performance
Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze

dostarczy¢ odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowigzany),
MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdine” [1]
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczqce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 2

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowacd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023
[59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz wymienionych
w tablicy 2 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.
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Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstwy wigzgcej i wyrdbwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1-KR2 | AC11TW,AC16W 50/70

Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

L Wiaéciwosci Metoda Rodzaqj asfaltu
P- badania 35/50 50/70
1 2 3 4 5
WHASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 PN-EN 1426 [21] 35+50 50+70
mm
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 50+58 46+54
3 | Temperatura zaptonu, °C | PN-EN 22592 [62] 240 230
nie mniej niz
4 | Zawarto$¢ sktadnikdw
rozpuszczalnych, % PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej niz m/m
5 | Imiana masy po starzeniu
(ubytek lub przyrost), % PN-EN 12607-1 0,5 0,5
nie wiecej niz m/m
6 |Pozostata penefracia  po | g | prEN 1426 [21] 53 50
starzeniu, nie mnigj niz
7| Temperatura mieknienia po | o~ | prLEN 1427 [22] 52 48
starzeniu, nie mniej niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartosc parafiny. % | PN-EN12606-1 2,2 2,2
nie wiecej niz
9 | Wzrost .Temp. rmek‘m?mo po oC PN-EN 1427 8 9
starzeniu, nie wiecej niz
10 Temperofpro ' .’rg_mhwosm oC PN-EN 12593 5 8
Fraassa, nie wiecej niz

Sktadowanie asfaltu  drogowego powinno sie odbywaé w  zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy poéredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjqg £ 5°C oraz uktad cyrkulaciji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien by¢é magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnosdciq + 5°C. Zaleca sie wyposazenie
zbiornika w mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy
unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz
unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem
zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wigzgcej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo
wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [é4], obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne i
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wypetniacz. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 - tablica 8, 9,
10, 11.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie
odbywac w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeraciji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujgcego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowac srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okre$lona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polgczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych
materiatdw lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowad:

a) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsie asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowad asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metodqg na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materiaty do zigczenia warstw konstrukciji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwg $cieralng) nalezy
stosowac kationowe emulsie asfaltowe lub kationowe emulsie modyfikowane polimerami wedtug
PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsje asfaltowg mozna sktadowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewac emulsji do opakowan i zbiornikdw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczqce sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Przy wykonywaniu robdét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazacé sie
mozliwosciqg korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

43



— wytwodmia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— uktadarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczqce,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt
4,

4.2. Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w urzgdzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa  mozna  przewozi¢  dowolnymi  §rodkami  fransportu, w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposdb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze byc¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedqg korodowaty pod wptywem emulsji i
nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy
uzywac¢ do fransportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba
wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowq nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi
w zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka
powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas fransportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewniaé utrzymanie temperatury w  wymaganym przedziale.
Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania
tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na
mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (ACT1W, AC16W, AC22W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sq w tablicach 5.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy przyjgé
proporcije kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.
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Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wigzgcej i wyréwnawczej, dla ruchu KR1+KRé [65]

Przesiew, [% (m/m]]

Wtasciwosé AC11W
KR1-KR2
Wymiar sita #, od do
[Mmm]
31,5 - -
22,4 - -
16 100 -
11,2 90 100
8 60 85
2 30 55
0,125 6 24
0,063 3.0 8.0
Zawarto$c
lepiszcza, Bmin4,6
minimum’)

‘) Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m3.
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci

lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspdtczynnik
2650

Pd

wedtug rdwnania:

Tablica 6. Wymagane wtasciwosci
wyréwnawczej, dla ruchu KR1 + KR2 [65]

mieszanki

mineralno-asfaltowej

do warstwy wigzgcej

Warunki
WIGECIWOiE zageszczania wg PN- Metoda i w'orunkl ACTIW ACTEW
EN badania
13108-20 [48]
Zawarto$¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33], Vmin 3,0 Vmin 3,0
przestrzeni uderzen p. 4 Vimax 6,0 Vimax 6,0
Wolne PrzeSTrzeme C.1.2,ubijanie, 2x50 PN-EN 12697-8 [33] VFBmin 65 VFBmin 60
wypetnione uderzen ' VFBm VFBm
Iepiszczem . 5 min 80 min 80
Zawartos¢ wolnych
przesfrzeni w | C.1.2,ubjjanie,  2x50 PN-EN 12697-8 [33], VMAmin 14 VMAmin 14
mieszance uderzen p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],

Odpornos¢ na C.1.1,ubijanie, 2x35 4(r)>orzcezc.hec(>jvrv]ymocnlil\e/vm
dziatanie wody uderzeh J ymey ITSRso ITSReo

zamrazania, 9
badanie w 25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowq nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
mieszania sktadnikdw oraz przechowywania gotowej

urzgdzeh dozowania, podgrzewania i

mieszanki).
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Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptq roboczg, a urzqgdzenia do dozowania
sktadnikdbw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o rdznym
uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnosciq £ 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczadé
180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfaltu drogowego PMB25/55-60 oraz 190°C dla
asfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie
powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
podanej w tablicy 9. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
dostarczone] na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 9. Najwyzsza i najnizsza tfemperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposdéb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié
rdwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltfowych z kilku wytwérni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnos$ci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw,
wtasciwosci objetoSciowe) z zachowaniem braku roznic w ich wtasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (podbudowa lub stara warstwa Scieralna) pod warstwe wigzgcq lub wyrbwnawczqg
z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane i noéne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Wymagana réwnos$é podtuzna jest okreSlona w rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67]. W wypadku podtoza z warstwy
starej nawierzchni, nierdbwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 10.

Tablica 10. Maksymalne nierbwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tatg 4-metrowq lub rownowazng metodq)

Maksymalna nierdbwno$¢ podtoza pod warstwe
Klasa drogi Element nawierzchni wigzgcg [mm]

Z, LD Pasy ruchu 12
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Jezeli nierbwnosci sq wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzqgdzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw
wody.

Nierdbwnosci podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnac poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyrdbwnawcze;.

Wykonane w podtozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usungé, a powstate w ten sposéb ubytki wypetni¢ materiatem o wtasciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia
podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedtug norm Iub
aprobat technicznych.

Na podtozu wykazujgcym zniszczenia w  postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykdw wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera préoby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie
zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptqg. W tym celu nalezy zaprogramowacd
otaczarke zgodnie z receptq roboczg i w cyklu automatycznym produkowad mieszanke. Do badah
nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowa¢ na samochdd. Prébki do badan nalezy pobierac ze skrzyni samochodu zgodnie z
metodqg okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikdw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia
warunkdw zageszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dtugos¢ co najmniej 50 m.
Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu jakie zamierza
stosowac do wykonania warstwy.

Wykonawca moze przystgpi¢ do redlizacji robdét po zaakceptowaniu przez Inzyniera
technologii wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Potgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatodci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia
miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. podbudowa asfalfowa), przed utozeniem warstwy
wigzgcej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w iloSci podanej w przeliczeniu na
pozostate lepiszcze, 1j. 0,3 + 0,5 kg/m?2, przy czym:
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— zadleca sie stosowac emulsie modyfikowanq polimerem,

— ilo$¢ emulsji nalezy dobrac¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli
mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszqg ilo$¢ lepiszcza do
skropienia, ktdre po utozeniu warstwy scieralnej uszczelni jqg.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno
dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzgdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych. W razie potrzeby urzgdzenia te nalezy zabezpieczyé przed zabrudzeniem.
Skropione podtoze nalezy wytgczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacii ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowe] podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4i 5.7.

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowq asfaltowqg nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w
tablicy 11. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza.
Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowe] asfalfowej podczas siinego wiatru (V >
16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltfowych z dodatkiem obnizajgcym
temperature mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstwy
wigzgcej lub wyrdwnawczej z betonu asfaltowego
Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj rob ot przed przystgpieniem do w czasie robot
robét
Warstwa wigzgca 0 +5
Warstwa wyrbwnawcza 0 +5

Wtasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 12.

Tablica 12. Wtasciwosci warstwy AC

Projektowana grubosc¢ Wskaznik Zawarto$¢ wolnych przestrzeni
Typ i wymiar warstwy technologicznej Jageszerenia w warstwie
mieszanki [cm] 9¢ (%] [%(V/V)]
ACT1W, KR1+KR2 4,0+10,0 =98 35+70
AC16W, KR1+KR2 50+10,0 =98 35+7.0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozktadarkg wyposazong w

uktad automatycznego sterowania grubosci

warstwy i

utrzymywania niwelety zgodnie z

dokumentacjqg projektowqg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie

reczne.
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Grubos$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢& rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig
wibraciji, oscylaciji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST  D-M-00.00.00 , Wymagania ogdine” [1]
pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykonac¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robé6t
6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dzielg sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcoéw celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatéw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywacé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannosciq i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inzynierowi na jego zgdanie. Inzynier moze
zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezeh Inzynier
moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar femperatury mieszanki mineralno-asfaltowe] podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe],

— wykaz iloSci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe;j,

—  pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potgczeh technologicznych.
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6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sq badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$c
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych iich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potqgczenia itp.)
spetniajg wymagania okreSlone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru.
Pobieraniem prébek i wykonaniem badah na miejscu budowy zajmuije sie Inzynier w obecnosci
Wykonawcy. Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano
w tablicy 13.

Tablica 13. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa @) o)
Uziarnienie

1.1

1.2 Zawarto$¢ lepiszcza

1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestosc¢ i zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia @

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 ROwWNOSE

2.4 Grubosc¢ lub ilo$¢ materiatu
2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni @)
2.6 Wtasciwosci przeciwposlizgowe

al do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m2 nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby
liczba prébek moze zostac zwiekszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdaé przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miegjscach pobierania prébek i wyznaczeniu
odcinkdéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzgdkowany
do badah kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie
powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych
do wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sq powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdérych istniejg
uzasadnione wgtpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére
nie wykonywato badan kontrolnych.
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Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktoérej
niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wtasciwosci materiatdw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyijgtkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubo$¢ wykonane] warstwy oznaczana wedtug PN-EN  12697-36 [40] oraz ilo$¢
wbudowanego materiatu na okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw)
mogq odbiegac od projektu o wartosci podane w tablicy 14.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i sredniej wartosci grubosci warstwy z
requty nalezy przyjg¢ za podstawe caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzac odcinki
czesciowe. Odcinek czes$ciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke roboczqg. Do
odcinka czesciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie sredniq arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczeh grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku cze$ciowym.

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC @)

A — Srednia z wielu oznaczenh gruboéci oraz ilosci
1. - duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza niz 6000 m2 lub
— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia wieksza niz

1000 m2 lub <10
2. — maty odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <15

a w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa Scieralna jest uktadana z opdznieniem,
warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowiqzuje; w pierwszym etapie budowy do gdrnej warstwy
nawierzchni obowigzuje warto$¢ 25%, a do tgcznej grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartosciq
wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartoéci dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetoSciowej nalezy wykonywac wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczaline
podane w tablicy 12.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.
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Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowaq, z tolerancjg £ 0,5%.
6.4.2.5. Rbwnos¢ podtuzna i poprzeczna

Do oceny réwnosci podtuzne] warstwy wigzgcej nawierzchni drég  wszystkich  klas
technicznych nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody
rownowaznej uzyciu taty i klina, mierzgc wysoko$¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona w rozporzgdzeniu
dotyczgcym warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne [67].

Do oceny réwnosci poprzecznej warstwy wigzgcej nawierzchni drdég  wszystkich  klas
technicznych nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody
rbwnowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym do osi jezdni,
na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest
okreslona w rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi
publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wtasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokos¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecejniz+ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuinej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjqg projektowq z dopuszczalng tolerancjg 1
cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiardw nie moze przekraczac¢ przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentaciji
projektowej o = 5 cm.

IZtgcza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by
w jednym poziomie.

Wyglgd zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformaciji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltfowego
(AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 8.
Roboty uznagje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”
[1] pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej fransport na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasmg asfaltowqg krawedzi urzgdzeh obcych i
kraweznikéw,

- roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszgcych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg OST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sqg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do
robdt tymezasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystepujacych w niniejszej SST)
4.  PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia uproszczonego
opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg
wskaznika ptaskosci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren -
Wskaznik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren
o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych
9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Cze$¢ 6: Ocena wtasciwosci powierzchni —
Wskaznik przeptywu kruszywa
11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10: Ocena zawarto$ci drobnych
czqstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci
na rozdrabnianie
13.  PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypoweyj i
jamistosci
14.  PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4. Oznaczanie pustych
przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
15.  PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5: Oznaczanie zawartosci
wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
16.  PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw —Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci
ziaren i nasigkliwosci
17.  PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw — Cze$¢ 7: Oznaczanie gestosci
wypetniacza - Metoda piknometryczna
19.  PN-EN 1367-1 Badania witasciwosci  cieplnych i odpornosci  kruszyw na  dziatanie  czynnikdw
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20.

21.

23.

24.

25.
26.

27.

29.
30.

31.

32.
33.
34,
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41,
42,
43,
44,

45.
46.

47.

49.

50.

51.
52.

53.

54.

55.

56.

PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846
PN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania witasciwosci  cieplnych i odpornosci  kruszyw na  dziatanie  czynnikdw
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i Kula
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
frwatosci podczas magazynowania metodq pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy
do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfalfowe - Oznaczanie zawartosci parafiny - Cze$¢ 1: Metoda
destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta i
powietrza — Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Mieszanki mineralno-asfalfowe - Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czeé¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodqg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czeé¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfalfowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 11: Okreslenie powiqgzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfalfowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfalfowe - Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czes¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfalfowe - Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfalfowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfalfowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badah mieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco — Czeé¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu emulsji - asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentaciji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odparowanie
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypemiajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Cze$¢ 1:
Badanie metodq Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych - Czeé¢ 2: Liczba
bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru

ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu
wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwoéci modyfikowanych asfaltow — Metoda z
duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem
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57.  PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacii

58.  PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

59.  PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikaciji asfaltdw modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypetniacze ztqczy i zalewy — Czes$¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco

61. PN-EN 14188-2 Wypetniacze ztqczy i zalewy — Czes$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

62.  PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Pomiar metodqg otwartego
tygla Clevelanda

63.  PN-ENISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych - Zarzgdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 .

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfallowe na drogach krajowych - Zarzgdzenie nr 102
Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010.
66. WT-3 Emulsie asfaltowe 2009. Kationowe emulsie asfaltowe na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne iich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog Publicznych —
Instytut Badawczy Droég i Mostéw, Warszawa 1997

55



D - 05.03.05a

NAWIERICHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO.
WARSTWA SCIERALNA
wg WT-1 i WT-2 z 2010r.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét drogowych dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr
3522L Zimno - Dyniska Stare.zwigzanych z wykonaniem warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jest materiatem pomocniczym , jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres rob 6t objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mineralno-asfaltowe] dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potfrzeb budowy,
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowq kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe $cieralng z betonu asfaltowego mozna wykonywac¢ dla drég kategorii ruchu od KR1
do KRé6 (okreSlenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). Stosowane mieszanki betonu
asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze D), mm
ruchu
KR 1-2 ACSS, ACS8S, AC11S

1) Podziat ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa w mieszance.
2) Dopuszczony do stosowania w terenach gérskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja sktadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzgcych do przejmowania
i rozktadania obcigzeh od ruchu pojazddw na podtoze.

1.4.2. Warstwa scieralna — gérna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazddw.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgcgq sie.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzgcych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukciji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”
GDDP-IBDIiM [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
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1.4.9. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czes$¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzqgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czesé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany - kruszywo, ktére sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czgstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okredlenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy Scieralnej

PMB - polimeroasfalf,

D - goérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywal),

d - dolny wymiar sita (przy okreélaniu wielkosci ziaren kruszywal),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wtasciwos¢ uzytkowa nie okre$lana (ang. No Performance
Determined; producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze
dostarczy¢ odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowiqgzany),

IRI - (Infernational Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik
réwnosci,

MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczqgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczqgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowacd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023
[59]. Rodzaje stosowanych lepiszczy asfaltowych podano w tablicy 2. Oprécz lepiszczy
wymienionych w tablicy 2 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat
technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 ACSS, 50/70, 70/100
ACSS, Wielorodzajowy 50/70
AC11S
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Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

L Wiaéciwosci Metoda Rodzgj asfaltu
e badania 50/70 70/100
1 2 3 4 5
WEASCIWOSCI  OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 PN-EN 1426 [21] 50-70 70-100
mm
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 43-51
3 | Temperatura zaptonu, o
nie mniej niz C PN-EN 22592 [62] 230 230
4 | Zawarto$¢ sktadnikdw
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 99 99
nie mniej niz
1 2 3 4 5
5 | Zmiana masy po
starzeniu  (ubytek lub | % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0.8
przyrost),
nie wiecej niz
6 Pozostata penetracja po
starzeniu, nie mniej niz % PN-EN 1426 [21] 50 46
7 | Temperatura mieknienia o
po starzeniu, nie mniej C PN-EN 1427 [22] 48 435
niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawarto$¢ parafiny,
nie wiece] niz % PN-EN 12606-1 [30] 2.2 2,2
9 | Wzrost temp. mieknienia o
po starzeniu, nie wiecej C PN-EN 1427 [22] ? ?
niz
10 | Temperatura tamliwosci o
Fraassa, nie wiecej niz C PN-EN 12593 [29] < -10

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywad w zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjqg + 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
Polimeroasfalt powinien by¢é magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscig + 5°C. Zaleca sie wyposazenie
zbiornika w mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nalezy
unikac¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz
unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltdw réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem
zwyktym.
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2.3. Kruszywo

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043
[44] i WT-1 Kruszywa 2010 [6é4], obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa
powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 [64] — tablica 12, 13, 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie
odbywac w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeracii.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujgcego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowac srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okre$lona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym przez producenta.

Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w
warunkach okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polgczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (. ztgczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych
materiatdw lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

c) materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm Ilub aprobat
technicznych,

d) emulsie asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorqco”. Dopuszcza sie inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materiatly do zigczenia warstw konstrukciji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwq $cieralng) nalezy
stosowac kationowe emulsie asfaltowe lub kationowe emulsie modyfikowane polimerami wedtug
PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66] punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsie asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany
polimerem Iub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy
asfaltowe na gorgco.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewac emulsji do opakowan i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[1] pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robdét Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie
mozliwosciqg korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
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- wytwdria (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,

— Uktadarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

—  skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzgdzenia czyszczqce,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczqce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdine” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w urzgdzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa  mozna  przewozi¢  dowolnymi  Srodkami  fransportu, w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym
zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposdb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdéw sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedqg korodowaty pod wptywem emulsji i
nie bedg powodowaty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy
uzywac do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba
wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke mineralno-asfaltowqg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi
w zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka
powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas fransporfu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w  wymaganym przedziale.
Powierzchnie pojemnikdw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania
tych powierzchni mozna uzywalé tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajgce szkodliwie na
mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robd6t Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (ACSS, ACS8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos$¢ lepiszcza podane sg w tablicach
5i6.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i tamanego, to nalezy
przyjac proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicach 7, 8 i 9.
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Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy Scieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

L Przesiew, [% (m/m)]
Whasciwose AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6 14 6 14 5 12,0
ZO.V\{OHOSS IepISZCZO' Bminé,O Bmin5,8 BminS,é
minimum”)

Tablica 7. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] do warstwy $cieralnej, dla ruchu
KR1 + KR2 [65]

Warunki
Wtasciwose zageszczani | Metoda i warunki AC5S ACSS AC11S
a wg PN-EN badania
13108-20
(48]
Zawartos¢ C.1.2,ubijan ) . )
wolnych e, ox50 | PN-EN 12697-8 [33], Vmin1,0 Vmin1.,0 Vmin1.0
. . 4 Vmox3,0 Vmoxs,o Vmox3,0
przestrzeni uderzen P
Wolne ..
przestrzenie icé.] 'Q'U%L%% PN-EN 12697-8 [33], VFBrminzs VFBminzs VFBminzs
wypetnione <;|erzer'1 .5 VFBmings VFBmings VFBmings
lepiszczem v
Zawartose
wolnych C.1.2,ubijan
przestrzeni ie, 2x50 | PN-EN12697-8 [33], VMAmini4 VMAmin14 VMAmini4
W mieszance uderzen p.5
mineralnegj
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornos¢ na C.1.1,ubijan | przechowywanie w
dziatanie wody | ie, 2x35 40°C zjednym ITSRso ITSRs0 ITSR90
al uderzeh cyklem zamrazania,
badanie w 25°C
alUjednolicong procedure badania odporno$ci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w zatgczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowq nalezy wytwarzaé na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzgdzeh dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw oraz przechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptqg roboczg, a urzqgdzenia do dozowania
sktadnikdbw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym
uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig £ 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczac
180°C dla asfaltu drogowego 50/70i 70/100 i polimeroasfaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 10. W tej tablicy najnizsza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowe] dostarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w
wytworni.
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Tablica 10. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Sposdéb i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié
rbwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobq deklarowanych przydatnos$ci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw,
wtasciwosci objetoSciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wtasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyrdwnawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa $cieralna) pod
warstwe Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:
— ustabilizowane i nosne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Wymagana réwnos$é podtuzna jest okreSlona w rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkéw
technicznych, jokim powinny odpowiada¢ drogi publiczne [67]. W wypadku podtoza z warstwy
starej nawierzchni, nierdbwnosci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 11.

Tablica 11. Maksymalne nierbwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe
(pomiar tatg 4-metrowq lub réwnowazng metodq)

Maksymalna
Klasa Element nawierzchni nierdbwnos¢ podtoza
drogi pod warstwe
Scieralng [mm]
Z,L D Pasy ruchu 9

Jezeli nierbwnosci sq wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyrdwnacé podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzgdzeh usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowq. Z podtoza powinien byc¢
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podtoza nalezy usungc.

Nieréwnosci podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnac
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawcze;.

Wykonane w podtozu taty z materiatu o mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) nalezy usung¢, a powstate w ten sposdb ubytki wypetni¢ materiatem o
wtasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61] albo innymi materiatami wedtug norm
lub aprobat technicznych.

Na podtozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykdw wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie
zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptqg. W tym celu nalezy zaprogramowad
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otaczarke zgodnie z receptq roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badah
nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnodci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzic w
silosie lub zatadowacé na samochdd. Prébki do badan nalezy pobierad ze skrzyni samochodu
zgodnie z metodq okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikdw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka
prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia
warunkdw zageszczania.

Odcinek prébny powinien byc¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m2, a dtugo$¢ co najmniej 50 m.
Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu jakie zamierza
stosowac do wykonania warstwy Scieralne;j.

Wykonawca moze przystgpi¢ do redlizacji robdét po zaakceptowaniu przez Inzyniera
technologii wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Polgczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potqgczenia
miedzy warstwami i ich wspdtpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potgczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzgcej asfaltowej), przed utozeniem warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢é wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na
pozostate lepiszcze, 1j. 0,1 + 0,3 kg/m?2, przy czym:

— zaleca sie stosowac emulsie modyfikowanq polimerem,

— ilo$¢ emulsji nalezy dobrac¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli
mieszanka ma wiekszg zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszqg ilo$¢ lepiszcza do
skropienia, ktdre po utozeniu warstwy scieralnej uszczelni jqg.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno
dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzgdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych. W razie potrzeby urzgdzenia te nalezy zabezpieczyé przed zabrudzeniem.
Skropione podtoze nalezy wytgczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacii ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowe] podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4i 5.7.

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowq asfaltowqg nalezy wbudowywaé w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w
tablicy 12. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza.
Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowe] asfaltowej podczas siinego wiatru (V >
16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okreslic wymagane warunki otoczenia.

Tablica 12. Minimalna temperatura otoczenia na wysokosci 2m podczas wykonywania warstw
asfaltowych
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Rodzaj rob ot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do w czasie robot
robot
Warstwa $cieralna o gruboséci =3 cm 0 +5
Warstwa $cieralna o grubosci <3 cm +5 +10

Wtasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 13.

Tablica 13. Wtasciwosci warstwy AC

Projektowana . Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w
. . . Wskaznik .
Typ i wymiar grubosc warstwy zageszczenia warstwie
mieszanki technologicznej (%] [%(v/V)]
[cm] °
ACS5S, KRI1-KR2 20+4,0 =298 1,56+4,0
ACS8S, KRI1-KR2 25+4,5 =98 1,6+4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w
uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentacjqg projektowqg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie
reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osii przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig
wibraciji, oscylaciji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdline zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST  D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne™ [1]
pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosici, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robé6t
6.3.1. Uwagi ogdlne

Badania dzielq sie na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcdw celem
sprawdzenia, czy joko$¢ materiatdéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannosciq i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.
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Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zgdanie. Inzynier
moze zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezeh
Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar femperatury mieszanki mineralno-asfaltowe] podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe],

— wykaz iloSci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe;j,

—  pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakosci wykonania potgczeh technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sq badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jakos$c
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych iich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.)
spetniajg wymagania okreSlone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru.
Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier w obecnosci
Wykonawcy. Badania odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore
powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano
w tablicy 14.

Tablica 14. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a). b)

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawarto$¢ lepiszcza

1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 Gestosc¢ i zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 ROGwNoSE

2.4 Grubos¢ lub ilo§¢ materiatu

2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni @)

2.6 Wtasciwosci przeciwpodlizgowe

al  do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m2 nawierzchni jedna probka; w razie
potrzeby liczba probek moze zostaé zwiekszona (np. nawierzchnie drég w  terenie
zabudowy)

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodafiki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydujg wspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu
odcinkdéw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzgdkowany
do badah kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie
powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych
do wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazgdanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe
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Badania arbitrazowe sq powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdérych istniejg
uzasadnione wgtpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére
nie wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktoérej
niekorzy$¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wtasciwosci materiatdéw nalezy oceniac na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjgtkowo dopuszcza sie badania prébek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.

6.4.2. Warstwa asfaltfowa
6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz ilo§¢ materiatu

Grubo$¢ wykonane] warstwy oznaczana wedtug PN-EN  12697-36 [40] oraz ilo$¢
wbudowanego materiatu na okreslong powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw)
mogq odbiegad od projektu o wartoéci podane w tablicy 15.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i sredniej wartosci grubosci warstwy z
reguty nalezy przyjg¢ za podstawe caty odcinek budowy. Inzynier ma prawo sprawdzac odcinki
czesciowe. Odcinek czes$ciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke roboczqg. Do
odcinka czesciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie sredniq arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczeh grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku cze$ciowym.

Tablica 15. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy oraz ilodci materiatu na okreslonej powierzchni,
[%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa ACea)

A — Srednia z wielu oznaczenh gruboéci oraz ilosci
1. - duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza niz 6000 m2
lub
— droga ograniczona kraweznikami, powierzchnia <10
wieksza niz 1000 m? lub
— warstwa Scieralna, ilo$¢ wieksza niz 50 kg/m?
2. — maty odcinek budowy lub
— warstwa $cieralnag, ilo$¢ wieksza niz 50 kg/m?2

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <25

a w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa Scieralna jest uktadana z opdznieniem,
wartos$¢ z wiersza B odpowiednio obowiqzuje; w pierwszym etapie budowy do gdbrnej warstwy
nawierzchni obowigzuje warto$¢ 25%, a do tgcznej grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig
wolnych przestrzeni, nie moze przekroczyé wartoéci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objeto$ciowej nalezy wykonywaé wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, nie moze wykroczy¢é poza wartosci
dopuszczalne kreslone w tablicy 13.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjqg projektowq, z tolerancjg £ 0,5%.

6.4.2.5. Rbwnos¢ podtuzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywac w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.
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Do oceny réwnosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy G i drég wyzszych
klas nalezy stosowa¢ metode pomiaru umozliwiajgcg obliczanie wskaznika réwnosci IRl. Wartos$¢ IRI
oblicza sie dla odcinkéw o dtugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci wskaznika IRl wymagane przy
odbiorze nawierzchni okre$lono w rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkdéw technicznych, jakim
powinny odpowiadac drogi publiczne [67].

Do oceny rownosci podtuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz placéw i
parkingdw nalezy stosowac¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metfrowej i klina lub metody
réwnowaznej, mierzgc wysokos$¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar wykonuie sie nie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana réownos$¢ podtuzna jest okreslona przez wartos¢ odchylenia réwnosci
(przeswitu), ktére nie mogqg przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie rownosci rozumie sie najwiekszg
odlegtos¢ miedzy tatg a mierzong powierzchniq.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci wskaznika réwnosci IRl warstwy $cieralnej
nawierzchni drogi klasy G i drog wyzszych klas nie powinny by¢ wieksze niz podane w tablicy 16.
Badanie wykonuije sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni, w prawym $ladzie kota.

Tablica 16. Dopuszczalne warto$ci  wskaznika rownosci podtuznej IRl warstwy  $cieralnej
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia réwnosci podtuzne] warstwy
scieralnej nawierzchni drég klasy Z i L nie powinna by¢ wieksza niz 8 mm. Badanie wykonuje sie
wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkich klas technicznych nalezy
stosowaé metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody réwnowaznej uzyciu taty i
klina. Pomiar nalezy wykonywac¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na kazdym ocenianym
pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ poprzeczna jest okreSlona w
rozporzgdzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych, jokim powinny odpowiada¢ drogi publiczne
[67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia robwnosci poprzecznej warstwy
scieralnej nawierzchni drég wszystkich klas technicznych nie powinna by¢ wieksza niz podana w
tablicy 17. Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 17. Dopuszczalne wartosci odchyleh réwnosci poprzecznej warstwy Scieralnej wymagane
przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartoséci odchylen réwnosci
Klasa drogi Element nawierzchni poprzecznej [mm]

Z,L D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Wtasciwosci przeciwposlizgowe

Przy ocenie wtasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i droég wyzszych klas
powinien by¢ okreslony wspdtczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy catkowitym poslizgu opony
testowe.

Pomiar wykonuje sie przy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, nie rzadziej niz co 50 m na
nawierzchni zwilzanej wodg w ilosci 0,5 I/m2, a wynik pomiaru powinien by¢ przeliczany na warto$¢
przy 100% poslizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Miarg wtasciwosci przeciwpoilizgowych
jest miarodajny wspdtczynnik tarcia. Za miarodajny wspdtczynnik tarcia przyimuje sie rdznice
wartosci sredniej E(u) i odchylenia standardowego D: E(u) — D. Dtugo$¢ odcinka podlegajgcego
odbiorowi nie powinna by¢ wieksza niz 1000 m. Liczba pomiardw na ocenianym odcinku nie
powinna by¢& mniejsza niz 10. W wypadku odbioru krétkich odcinkdw nawierzchni, na ktérych nie
mozna wykonac¢ pomiardw z predkoscig 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skrzyzowania,
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niektére tqcznice), poszczegdlne wyniki pomiardw wspdtczynnika tarcia nie powinny by nizsze niz
0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warto$ci miarodajnego wspdtczynnika tarcia nawierzchni wymagane w
okresie od 4 do 8 tygodni po oddaniu warstwy do eksploataciji sg okre$lone w rozporzgdzeniu
dotyczgcym warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne [67].

Jezeli warunki atmosferyczne uniemozliwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym terminie,
powinien by¢ on zrealizowany z najmniejszym mozliwym opdznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartosci miarodajnego wspdtczynnika tarcia nie
powinny by¢ mniejsze niz podane w tablicy 18. W wypadku badan na krétkich odcinkach
nawierzchni, rondach Ilub na dojazdach do skrzyzowan poszczegdlne wyniki pomiardw
wspdtczynnika tarcia nie powinny by¢ nizsze niz 0,44, przy predkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 18. Dopuszczalne warto$ci miarodajnego  wspdtczynnika tarcia wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Miarodajny wspdtczynnik tarcia przy
predkosci zablokowanej opony wzgledem

Klasa drogi Element nawierzchni nawierzchni

60 km/h 90 km/h

Pasy: ruchu, dodatkowe, utwardzone

pobocza =0.36 )

GP. G, 1

6.4.2.7. Pozostate wtasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokosc¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rozni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecejniz+ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuinej i
krawedziach, powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq z dopuszczalng tolerancjqg 1
cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiardw nie moze przekraczac¢ przedziatu
dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentaciji
projektowej o = 5 cm.

IZtgcza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

Wyglgd zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformaciji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowq jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne™ [1] pkt 8.
Roboty uznagje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowq, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdine” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
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prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

oczyszczenie i skropienie podtoza,

dostarczenie materiatdw i sprzetu,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wykonanie préby technologiczneji odcinka prébnego,
wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltfowego i jej transport na miejsce wbudowania,

posmarowanie lepiszczem

kraweznikow,

roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszgcych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdét podstawowych, ale nie sqg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych, niezaliczane do
robot tymcezasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)

1.

D-M-00.00.00

10.2. Normy

Wymagania ogdlne

lub pokrycie tasmqg asfaltowq krawedzi

urzgdzen obcych

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystepujgcych w niniejszej SST)

2.

3.
4.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw,
dwutlenku wegla i alkalibw w cemencie

Wapno budowlane — Czes¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Procedura i
ferminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocq wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$c é:

Ocena wiasciwosci  powierzchni -  Wskaznik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena
zawartosci  drobnych  czgstek -  Badania  btekitem
metylenowym

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 10:
Ocena zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odpornoéci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw —
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych  przestrzeni  suchego,
zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw —
Cze$¢ 5. Oznaczanie zawartoci wody przez suszenie w
suszarce z wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wtadciwosci kruszyw —
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Cze$¢ 7. Oznaczanie gestosci wypetniacza - Metoda
piknometryczna
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20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

46.

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw —
Czesc¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtadciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikdw atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie
mrozoodpornosci

Badania wtadciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej metodqg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg
Asfalty i produkty asfalftowe - Oznaczanie temperatury
mieknienia — Metoda Piericien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwatoéci podczas magazynowania
metodq pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wtasciwosci  kruszyw - Andliza
chemiczna
Badania chemicznych wtadciwosci  kruszyw - Cze$¢  4:

Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-
asfaltowych na dziatanie wody
Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw

drogowych
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury

tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny —
Czes¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza - Czes¢ 1:
Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci objetosciowej metodq hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 8: Oznaczanie
zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 11: Okredlenie
powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 12: Okredlanie
wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 18: Sptywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 27: Pobieranie
prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 36: Oznaczanie
grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepko$ciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartoéci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwaleh stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych,
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47. PN-EN 13108-1
48. PN-EN 13108-20
49.  PN-EN 13179-1
50.  PN-EN 13179-2
51.  PN-EN 13398
52.  PN-EN 13399
53.  PN-EN 13587
54.  PN-EN 13588
55.  PN-EN 13589
56. PN-EN 13614

57.  PN-EN 13703
58.  PN-EN 13808

59.  PN-EN 14023
60.  PN-EN 14188-1
61.  PN-EN 14188-2
62.  PN-EN 22592

63.  PN-ENISO 2592

10.3. Wymagania techniczne

metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton
Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 20:
Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czes¢ 1: Badanie metodq Pierscienia i Kuli
Badania kruszyw wypetnigjgcych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czes¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornodci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy
asfaltowych metodq pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metodq testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfalfowe - Oznaczanie ciggliwosci
modyfikowanych asfaltdéw — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacii
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Wypetniacze ztqczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja zalew na
gorgco

Wypetniacze ztqczy i zalewy — Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na
zimno

Przetwory naftowe - Oznaczanie temperatury zaptonu i
palenia — Pomiar metodq otwartego tygla Clevelanda
Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda
otwartego tygla Clevelanda

67. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach

krajowych - Zarzqdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 .

68. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - Zarzgdzenie nr 102 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2011 .

69. WT-3 Emulsie asfaltowe 2009. Kationowe emulsie asfaltowe na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

69. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne iich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
70. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pdtsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych — Instytut
Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997
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] D - 06.03.01
SCINANIE | UZUPELNIANIE POBOCIY

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdt zwigzanych ze Scinaniem i uzupetnianiem poboczy gruntowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robdét dotyczgeych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr 35221 Zimno - Dyniska
Stare.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Pobocze gruntowe - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania sie
pojazddw, umieszczenia urzgdzeh bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,
stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.3.2. Odktad - miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w czasie scinania poboczy.

1.3.3. Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupetnienia poboczy potozone poza
pasem drogowym.

1.3.4. Pozostate okrellenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

2. SPRZET

2.1. Ogélne wymagania dotyczqce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 3.

2.2. Sprzet do $cinania i uzupetniania poboczy

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt okreSlonych w niniejszej OST powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- - zrywarek, kultywatordw lub bron talerzowych,
- - réwniarek z transporterem (Scinarki poboczy),
- - réwniarek do profilowania,
- tadowarek czotowych,
- - walcow,
- - ptytowych zageszczarek wibracyjnych,
- - przewoznych zbiornikéw na wode.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. $cinanie poboczy

Scinanie poboczy moze by¢ wykonywane recznie, za pomocgq topat lub sprzetem mechanicznym
Scinanie poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z
zatozonym w dokumentaciji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas scinania poboczy nalezy wywiez¢ na odktad. Miejsce odktadu
nalezy uzgodnic¢ z Inzynierem.

Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na gtebokos¢ od 5 do 10 cm, doprowadzi¢c do
wilgotnosci optymalnej poprzez dodanie wody i zagescic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia, wedtug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

3.2. Uzupetnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkéw (wgtebien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupetnic
materiatem o wtasciwosciach podobnych do materiatu, z ktérego zostaty pobocza wykonane.
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Miejsce, w ktérym wykonywane bedzie uzupetnienie, nalezy spulchni¢ na gtebokos¢ od 2 do 3 cm,
doprowadzi¢ do wilgotnosci optymalne], a nastepnie utozy¢ w nim warstwe materiatu
uzupetniajgcego w postaci mieszanek optymalnych okre$lonych w OST D-05.01.01 ,,Nawierzchnia
gruntowa naturalna”. Wilgotnos¢ optymalng i maksymalng gestose szkieletu gruntowego mieszanek
nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Zageszczenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajgcego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy
w kierunku krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Zageszczona powierzchnia powinna by¢ réwna, posiadac spadek poprzeczny zgodny z
zatozonym w dokumentacji projektowej, oraz nie posiadac¢ Sladdw po przejsciu walcdw lub
zageszczarek.

Wskaznik zageszczenia wykonany wedtug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia wedtug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

4. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.1. Badania w czasie roboét

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dziatce roboczej

1 Uziarnienie mieszanki uzupetniajgcej 2 prébki
2 | Wilgotno$¢ optymalna mieszanki uzupetniajgcej 2 prébki
3 |Wilgotho$¢ optymalna gruntu w  Scietym 2 prébki

poboczu

4 |Wskaznik zageszczenia na Scinanych lub

uzupetnianych poboczach 2razyna 1 km

4.2. Pomiar cech geometrycznych scinanych lub uzupetnianych poboczy

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw scinanych lub uzupetnianych poboczy

Lp. Wyszczegdlnienie Minimalna czestotliwo$¢ pomiardw

1 Spadki poprzeczne 2razy na 100 m

2 |R&wnNoSE podtuzna

co50m
3  |ROGwNOSE poprzeczna

Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z dokumentacjqg projektowq, z tolerancjq = 1%.

Nierobwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowq wg BN-68/8931-04 [2].
Maksymalny przeswit pod tatg nie moze przekraczac 15 mm.
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D - 10.07.01
ZJAIDY DO GOSPODARSTWI NA DROGI BOCINE

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdine dotyczgce
wykonania i odbioru zjazddw do gospodarstw i na drogi boczne.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
robot dotyczgacych  przebudowy trzech mostow i odcinka drogi powiatowej nr 3522L  Zimno -
Dyniska Stare.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Zjozd - urzgdzone miejsce dostepu do drogi, ktérego lokalizacja wynika z potrzeb obstugi
przylegtego terenu i jest uzgodniona z zarzgdem drogi. W zalezno$ci od petnionej funkciji, rozréznia
sie dwa typy zjazddw: publiczne i indywidualne.

1.4.2. Zjozd publiczny - urzgdzone miejsce dostepu do drogi z drogi bocznej lub obiektu, w ktdrym
jest prowadzona dziatalno$¢ gospodarcza. Zjazd publiczny zapewnia dostep z/do parkingu, staciji
paliw, obiektéw  gastronomicznych, obiektéw przemystowych lub innych  obiektow
ogodlnodostepnych.

1.4.3. Zjazd indywidualny (do gospodarstw) - miejsce dostepu do drogi z obiektu, ktéry jest
uzytkowany indywidualnie. Zjazd indywidualny zapewnia dostep do pojedynczych posesji,
zabudowan gospodarczych, na pole lub do innych obiektow uzytkowanych indywidualnie.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczqgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Materiaty do konstrukcji nawierzchni zjazdow

Materiaty uzyte do wykonywania nawierzchni i podbudowy na zjazdach powinny odpowiadac

wymaganiom zawartym w punkcie 2 odpowiednich OST:

- - materiaty do nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych, wymagania wg OST D-

05.03.05 ,,Nawierzchnie z mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanych na gorgco”,

- materiaty do nawierzchni ttuczniowej, wymagania wg OST D-05.02.01 ,Nawierzchnie

ttuczniowe”,

- materiaty do nawierzchni brukowcowej, wymagania wg OST D-05.02.02 ,,Nawierzchnie

brukowcowe”",

- - materiaty do nawierzchni powierzchniowo pojedynczo utrwalanej, wymagania wg OST D-
05.03.09 ,Nawierzchnia pojedynczo powierzchniowo utrwalana”,

- - materiaty do podbudowy z gruntu stabilizowanego cementem, wymagania wg OST D-
04.05.01 ,Podbudowa z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem”,

- - materiaty do podbudowy z chudego betonu, wymagania wg OST D-04.06.00 ,,Podbudowa z
chudego betonu”,

- - materiaty do podbudowy z ftucznia, wymagania wg OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z ttucznia”,

- materiaty do podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,

wymagania wg OST D-04.04.01 ,,Podbudowa z kruszywa naturalnego”,

- - materiaty do podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie, wymagania
wg OST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa tamanego”.

2.3. Materiaty do wykonania przepustéw

Jezeli w dokumentacii projektowej lub SST przewidziano wykonanie przepustdw pod zjazdami, to
materiaty uzyte do ich wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom OST D-06.02.01 ,,Przepusty
pod zjazdami”.
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2.4. Materiaty do robét wykonczeniowych

Materiaty do umocnienia skarp i rowdw przy wykonywaniu zjozddw powinny odpowiadac
wymaganiom OST D-06.01.01 ,Umocnienie skarp i rowdw przez humusowanie, obsianie,
darniowanie”.

3. SPRZET

Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”.

Do wykonania zjazdéw nalezy stosowal ten rodzqgj sprzetu, ktéry zostat podany w punkcie 3

odpowiednich OST:

- - sprzet do wykonania robét ziemnych, wedtug OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”,

- sprzet do wykonania robdét nawierzchniowych, wedtug odpowiednich OST, wymienionych w
punkcie 2.2 niniejszej specyfikacji technicznej,

- sprzet do wykonywania przepustdw pod zjazdami, wedtug OST D-06.02.01 ,Przepusty pod
zijazdami”,

- sprzet do wykonania umocnienia skarp i rowdéw, wedtug OST D-06.01.01 ,Umocnienie skarp i
rowodw przez humusowanie, obsianie, darniowanie”.

4. TRANSPORT

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.
Transport materiatdéw stosowanych do wykonania zjazddw powinien odpowiada¢ wymaganiom
wedtug punkifu 4 odpowiednich OST, wymienionych w punktach 2.2 - 2.4 niniejsze] specyfikaciji
technicznej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogdlne wymagania wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wtasciwych robdt nalezy wykonaé roboty przygotowawcze zgodnie z
wymogami podanymi w OST D-01.00.00 ,,Roboty przygotowawcze”.

5.3. Wykonanie przepustow pod zjazdami

Przepusty pod zjazdami nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami zawartymi w OST D-06.02.01
»Przepusty pod zjazdami™.

5.4. Roboty ziemne

Roboty ziemne przy budowie zjazddéw na drogi boczne powinny by¢ z zasady wykonywane
mechanicznie. Przy budowie zjazdéw do gospodarstw, gdzie wystepuje niewielki zakres robét, roboty
ziemne mogg by¢ wykonywane recznie. Wykonanie robdt ziemnych powinno odpowiadac
wymaganiom OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne".

5.5. Wykonanie nawierzchni zjazdéw

Wykonanie nawierzchni zjozddw powinno odpowiadac¢ wymaganiom wedtug odpowiednich OST,
wymienionych w punkcie 2.2.

5.6. Umocnienie skarp

Wykonanie umocnienia skarp i rowdw przez humusowanie, obsianie i ewentualne darniowanie
powinno odpowiada¢ wymaganiom OST D-06.01.01 ,Umocnienie skarp i rowdw przez
humusowanie, obsianie, darniowanie”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie prawidtowosci roboét przygotowawczych

Kontrola jakosci rob ot przygotowawczych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) a) dokumentacjqg projektowq - na podstawie ogledzin i pomiardw,
b) b) wymaganiami podanymi w OST D-01.00.00 ,,Roboty przygotowawcze”.

75



6.2. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania przepustéw pod zjazdami

Kontrola jakos$ci wykonania przepustdw pod zjazdami polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacijq projektowq na podstawie ogledzin i pomiaréw oraz zgodnosci z wymaganiami wg
OST D-06.02.01 ,,Przepusty pod zjazdami”.

6.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét ziemnych

Kontrola jakosci robdt ziemnych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

a) a) dokumentacjqg projektowq - na podstawie ogledzin i pomiardw,

b) b) wymaganiami podanymi w OST D-02.01.01 ,,Wykonanie wykopdw w gruntach | - V kat.” i OST
D-02.03.01 ,,Wykonanie nasypow".

6.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni zjazdéw

Kontrola jako$ci wykonania nawierzchni polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:
a) a) dokumentacjg projektowq w zakresie: grubosci konstrukciji nawierzchni, szerokosci, rzednych
wysokosciowych i spadkdw poprzecznych,
b) b) wymaganiami podanymi wg odpowiednich OST.

6.5. Pomiary cech geometrycznych zjazdéw
Przeprowadzone pomiary nie powinny wykazywacé wiekszych odchylenh w zakresie cech
geometrycznych zjazddw niz to podano w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne odchylenia dla nawierzchni zjazddw

Dopuszczalne odchylenia
Cechy geometryczne nawierzchni zjozdu | Nawierzchnia | Nawierzchnia

ulepszona nieulepszona
Szerokos$¢, cm +5 +10 i -5
ROé6wNoSE podtuzna, mm 9 12
RO6wWNOSE poprzeczna, mm 9 12
Pochylenie poprzeczne, % +0,5 +1.0
Odchylenie osi zjazdu w planie, cm 5 +10
Grubo$¢ konstrukciji nawierzchni ?), cm +0,5 +2,0

*) Odchylenia grubosci konstrukcji nawierzchni zjazdu liczone dla tgcznej

grubosci warstw

6.6. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszqg spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.
Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien OST, powinny byc
doprowadzone na koszt Wykonawcy do stanu zgodnosci z OST, a po przeprowadzeniu badan i
pomiaréw mogg by¢ ponownie przedstawione do akceptaciji Inzyniera.
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D - 07.02.01
OINAKOWANIE PIONOWE

Przedmiotem niniejszej specyfikacji tfechnicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oznakowania pionowego dotyczgce przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr
3522L Zimno - Dyniska Stare.

przebudowy mostu i odcinka drogi powiatowej nr 3514L Dyniska Stare - Tarnoszyn.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego stosowanego na drogach, w postaci:
- znakodéw ostrzegawczych,
- znakdw zakazu i nakazu,
- znakdéw informacyjnych

2. MATERIALY

Aprobata techniczna dla materiatéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi
posiadac aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny miec
certyfikat bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniong jednostke.

Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakdw mogg by<¢ wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,

- z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

- z betonu zbrojonego,

- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub innej normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, pekniec,
zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z
procesu wytwarzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konhce rur powinny by¢ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Powtoki metalizacyjne cynkowe
W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnej cynkowej na konstrukcjach stalowych, powinna
ona by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99.5 % i odpowiadac wymaganiom BN-89/1076-02 [25].

Tarcza znaku
Trwato$¢ materiatdéw na wptywy zewnetrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz potqczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposdb
wykonczenia znaku, muszg wykazywac petng odporno$¢ na oddziatywanie Swiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujgce w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozje elektrochemicznq) - przez caty czas trwatoéci znaku, okredlony przez
wytworce lub dostawce.

Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okreili¢, uzgodniong z odbiorcg,
trwato$¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,

b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

c) instrukcje utrzymania znaku.
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Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sq:
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopdw z aluminium,
- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty techniczne
Wymagania dotyczgce powierzchni odblaskowe;.
Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.
Wtasciwosci folii odblaskowe] (odbijajgcej powrotnie) powinny spetnia¢é wymagania okreSlone w
aprobacie techniczne;.

Wymagania jakos$ciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywad petne zwigzanie z tarczg
znaku przez caty okres wymaganej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia,
odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.
Sposdéb potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtgczenie od
tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakdéw na foli odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z
producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10 lat,
w zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ rowna i gtadka, nie mogg na niej wystepowac lokalne
nierdbwnosci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji,
zarbwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyc:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umochnionego lub pasa awaryjnego postoju,

- wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukciji wsporcze;.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakdw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w czasie

trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowq.

Wykonanie wykopéw i fundamentdéw dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposdb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
dokumentacjqg projektowq lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakohczeniu mozna
byto przystgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukciji wsporczych dla zamocowania znakéw wielkowymiarowych
(znak kierunku i miejscowosci), wykonywane z betonu ,,na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy
wykonac¢ zgodnie z PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartych bgdz rozpartych nalezy wykonywac zgodnie z
dokumentacjq projektowq, SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed
naptywem wdod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajgcym tatwy
odptyw wody poza teren przylegajgcy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢é wyrdwnane z
doktadnoscig £ 2 cm.
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M.12.01.03.
STAL ZBROJENIOWA KLASY A-llI (34 GS).

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zbrojarskich przebudowy
trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr 3522L Zimno - Dyniska Stare.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i redlizaciji robdt wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z przygotowaniem i montazem
zbrojenia z pretéw stalowych wiotkich klasy A-lll ( 34 GS ) na nizej wymienione elementy:

- wsporniki chodnikowe z pogrubieniem ptyty pomostu,,

- skrzydetka i Scianki zapleczne przyczotkdw,

- ptyty najazdowe,

- ciosy podtozyskowe,

- fundament do podtrzymania umocnien stozkdw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o srednicy do 40 mm.
Pozostate okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatow.

Warunki ogdine stosowania materiatéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine”.

2.2. Klasy i gatunki stali zbrojeniowe;.

Przy wykonywaniu robdt objetych niniejszg SST stosuje sie nastepujgce klasy i gatunki stali zbrojeniowej.

Klasa stali Gatunek stali Rodzgj stali Normy
A-llI 34 GS okrggta zebrowana PN-89/H-84023/01

PN-89/H-84023/06.
Dopuszcza sie zastosowanie innej stali zbrojeniowej klasy A-lll np. BSt 500 S.
2.3. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym
w PN-89/H-84023/01 i PN-89/H-84023/06.

2.4. Wady powierzchniowe.

Powierzchnia walcéwki i pretdw powinna by¢é bez peknied, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej
pretdw niedopuszczalne sq pozostatosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne nieuzbrojonym
okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sq dopuszczalne:

- jesli mieszczqg sie w granicach dopuszczalnych odchytek Srednicy dla walcdwki i pretdow gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do
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25 mm, za$ 0,7 mm dla pretdw o wiekszych srednicach.
2.5. Odbidr stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy krgg lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierad:

- znak wytworcey,

- srednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdébki cieplne;j,

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 szt. dla kazdej wigzki
czy tez preta.

Dostarczong na budowe stal, ktéra:

- nie ma za$wiadczenia ( atestu ),

- ogledziny zewnetrzne nasuwajg wagtpliwosci co do jej wtasnosci,

- peka przy wykonywaniu tukow,

nalezy zbadac¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310.

2.6. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiaréw i gatunkow.

2.7. Badanie stali na budowie.

Badaniu stali na budowie nalezy podda¢ kazdg osobng partie stali do 60 ton. Z kazdej partii nalezy pobrac po
6 prébek do badania na zginanie i 6 préobek do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przeznaczona
do zbrojenia tylko woéwczas, jedli na probkach zginanych nie nastepuje pekniecie lub rozwarstwienie. Jesli
rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zgdanej - stal badana moze
by¢ uzyta tylko za zezwoleniem Inzyniera.

3. SPRIET.

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonania robdt.

Do wykonania robdt zbrojarskich wykonawca powinien posiadacé nastepujacy sprzet i narzedzia pracy:

- dzwig samochodowy 6 1,

- nozyce mechaniczne i reczne,

- gietarka mechaniczna lub reczna,

- spawarka elektryczna.

- klucze zbrojarskie do wigzania pretéw.

- szczotki druciane reczne lub mechaniczne.

- prostowarki lub wciggarki.

Stosowany sprzet powinien mie¢ akceptacije Inzyniera.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.
5.2. Wykonanie zbrojenia.
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5.2.1. Czyszczenie pretdw.

W przypadku skorodowania pretdw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym wymagania
punktu 5.3.1. nalezy przeprowadzi¢ ich oczyszczenie. Rozumie sie, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od
przyjecia stali na budowie do jej wbudowania.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opalaé lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi ttuszcz. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodq stodkg.
Stal pokrytqg tuszczgcg sie rdzqg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdw. Stal tylko
zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wodly.

Mozliwe sq réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

5.2.2. Prostowanie pretéw.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywac recznie lub mechanicznie. Dopuszczalna réznica dtugosci
preta, liczona wzdtuz jego osi od odgiecia do odgiecia, w stosunku do podanych na rysunku nie powinna
przekraczac¢ 10 mm.

Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomoca kluczy, mtotkdw, prostowarek i wciggarek.

5.2.3. Ciecie pretdw zbrojeniowych.

Ciecie pretdow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie w
tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych lub recznych (do @ 10 mm ) nozyc. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Nalezy ucina¢ prety krétsze od doktadnosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne od wielko$ci odgiec.
Wydtuzenie, w zaleznosci od $rednicy preta i od kgta odgiecia, wynosi od 0,5 cm ( dla matych $rednic i matych

katéw) do 6,0 cm ( dla @30 mmii kgta 1800).
5.2.4. Odgiecia pretéw, haki.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozyé spoine wynosi 10d.
Wewnetrzna srednica odgiecia pretdw zbrojenia gtdwnego w obrebie haka powinna byé nie mniejsza niz:

- 5d - dla stali klasy A-O i A-l,

- 10d - dla stali klasy A-ll,

- 15d - dla stali klasy A-llli A-IlIN.

W miejscach zgiec¢ i zataman elementdw konstrukcji w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego nalezy stosowac $srednice zagiecia rbwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretébw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakow.

Nalezy zwréci¢ uwage przy odbiorze hakdéw ( odgiec¢ ) pretdw na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sq
tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia.
5.3.1. Wymagania ogdine.
Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal spawalng ( PN-91/S-10042 ).

Wymaga sie nastepujgcych klas stali:

- dla elementéw drugorzednych i niekonstrukcyjnych - A-0,

- dla elementdw nosnych - A-l, A-ll, A-lll, A-LIIN ( PN-91/S-10041, PN-89/M-84023/06 ).

Inne gatunki stali zbrojeniowej mogg by¢ uzywane do budowy mostéw betonowych pod warunkiem

dopuszczenia ich przez Ministerstwo Transportu i Gospodarki Morskiej.

Uktad zbrojenia w konstrukciji musi umozliwiac jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze

ulec zmianie.

Zbrojeniu pretami wiotkimi podlegajg wszelkie konstrukcje mostowe wykonane z betonu.

Konstrukcje niezelbetowe muszg posiadacé zbrojenie zabezpieczajgce przed pojawieniem sie rys ( PN-91/S-10042

).

W konstrukcje mozna wbudowaé stal pokrytg co najwyze] nalotem nie tuszczgcej sie rdzy. Nie mozna

wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i
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oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma
by¢ zadawalajgcy bezposrednio przed betonowaniem. MoZliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej
srednicy niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku stali ( wymaga to pisemnej zgody
Inzyniera ).

Zaleca sie zbroi¢ beton pretami o srednicy nie wiekszej niz 32 mm, cho¢ dopuszczalina maksymalna Srednica
wynosi 40 mm.

W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na catej dtugosci dzwigara muszg znajdowad sie co najmnigj 2
prety w dolneji 2 prety w gornej strefie.

W ptytach maksymalny rozstaw zbrojenia moze wynosi¢ 35 cm, minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle
pretdw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtdwnego fundamentdw i podpdr masywnych,

- 0,055 m - dla strzemion fundamentdw i podpdr masywnych,

- 0,05 m - dla pretéw gtéwnych lekkich podpdr i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigardw,

- 0,025 m - dla strzemion dzwigardw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w frakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i fransportowanie materiatéw po
wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. tgczenie pretdébw za pomocg spawania.

W mostach drogowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potgczeh pretéw:
- czotowe - elekiryczne oporowe ( zgrzewanie ),

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elekirycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elekirycznym,

- czotowe wzmochione - spoinami bocznymi z blachg potkolistg,

- czotowe wzmocnione - dwusfronng spoing z ptaskownikiem,

- zaktadkowe wzmocnione - jednostronng spoing z ptaskownikiem,

- czotowe wzmochione - dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.3.2.2. tgczenie pojedynczych pretdw na zaktad bez spawania.

Dopuszcza sie tgczenie na zaktad bez spawania ( wigzanie drutem ) pretdw prostych, pretdéw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.3.2.3. Skrzyzowania pretéw.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczye tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia o $rednicy do 12 mm. Przy Srednicach
wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tqgczyé wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Ogdlne zasady kontroli jakosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
Konfrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatdw, zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowq oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami.
Nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad przy montazu zbrojenia:
- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdwnego nie powinno przekraczac 3%,
- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczac + 3 mm,
-dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ + 25 mm,
- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekraczac 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce;
liczba uszkodzonych skrzyzowanh na jednym precie nie moze przekraczac 25% ogdlnejich
liczby na tym precie,
- roznice w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0,5cm,
- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

6.2. Badania w czasie budowy.
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6.2.1. Sprawdzenie materiatéw.

Sprawdzenie materiatdw polega na stwierdzeniu, czy gatunki stali odpowiadajg przewidzianym w
Dokumentacii Projektowej i czy sq zgodne ze $wiadectwami jakosci i protokdtami odbiorczymi.

6.2.2. Sprawdzenie zbrojenia.

Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicqg i tasmaq,
suwmiarkq i pordbwnanie z Dokumentacjq Projektowq oraz normg PN-63/B-06251.

7. OBMIAR.

Jednostkg obmiaru jest 1 kg. Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ ( kg ) zmontowanego
zbrojenia 1j. tgczng dtugos¢ poszczegdinych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy

w kg/m.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.
Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez wykonawce pretéw o srednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR KONCOWY.

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny wizualnej.

Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonywany przez Inzyniera oraz
wpisany do Dziennika Budowy. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z Dokumentacjq
projektowq i postanowieniami niniejszej SST, zgodnosci liczby pretdw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonaniu hakdéw, ztgcz i dtugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw
betonem.

Badania w/g pkt.6 nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioréw robdt. Na podstawie wynikdw badan nalezy
sporzqdzi¢ protokoty odbioru ostatecznego robét.

Jezeli wszystkie badania daty wynik pozytywny wykonane roboty nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami
norm i konfraktu. W takiej sytuacji wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normq i
przedstawi¢ je do ponownego odbioru.
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M.13.01.01.
BETON KLASY B 30.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczqgce wyprodukowania i odbioru betonu oraz robdt
betonowych dotyczgecych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr 3522L Zimno -
Dyniska Stare.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i redlizaciji robdt wymienionych
w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad wyprodukowania, transportu oraz wbudowania i pielegnacji
betonu klasy B 30 na nizej wymienione elementy:

- wsporniki chodnikowe i pogrubienie ptyty pomostu,

- skrzydetka i Scianki zapleczne przyczotkdw,

- ptyty najazdowe,

- ciosy podtozyskowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1 800 kg/m?3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
1.4.3. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.4. Zaprawa - mieszanina cementu, wody i kruszywa mineralnego o frakcjach przechodzgcych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

1.4.5. Zaréb mieszanki betonowej - ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzgdzenia mieszajgcego lub
pojemnika fransportowego.

1.4.6. Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikéw, w ten sam
sposdb i w tych samych warunkach.

1.4.7. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy ( np. B 30 ) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$é gwarantowanq RbG.

1.4.8. Nasigkliwosé betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w stanie
suchym.

1.4.9. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy ( np. F 150 ) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych.

1.4.10. Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy ( np. W 8 ) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody, liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwiekszong wartos$¢ cisnienia wody w
MPa, dziatajgcego na prébki betonu.

Pozostate okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami,
szczegdlnie znormg PN-88/B-06250, i z definicjami podanymi w SST
D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".

1.5. Ogdine wymagania dotyczgce robdt.

Ogdine wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z SST i poleceniami
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Inspektora Nadzoru. Beton powinien by¢ wyprodukowany zgodnie z normqg PN-88/B-06250 - ,,Beton zwykty" oraz
Zz opracowaniem - "Wymagania i zalecenia dotyczqgce wykonania betonéw do konstrukcji mostowych",
wydanym przez GDDP, Warszawa 1990 r.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw.

Warunki ogdlne stosowania materiatdw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
2.2. Sktadniki mieszanki betonowe;.

2.2.1. Cement.

a). Rodzaje cementu.

Zgodnie z "Wymaganiami GDDP" dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego fj. bez
dodatkdw mineralnych wg normy PN-88/B-30000 marki 32.5 lub 42.5.

b). Wymagania dotyczqgce sktadu cementu.

Wg ustalen normy PN-88/B-30000 oraz zgodnie z "Wymaganiami GDDP" wymaga sie, aby cementy te
charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:
- zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (CSS ) - 50-60%,

- zawarto$¢ glinianu trojwapniowego | CSA) <7%.

- zawartos¢ alkaliéw do 0,6 %,
- zawartos¢ alkalidw pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9 %,
- zawartose C4AF + 2C3A zalecana < 20 %.

c). Opakowanie.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowywania cementu oraz przystosowane do
plombowania wsypoéw i wysypow.

d). $wiadectwo jakosci cementu.

Cement pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy PN-80/B-04300 a wyniki
oceniane wg normy PN-88/B-30000.

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci z
uwzglednieniem dodatkowych "Wymagan GDDP".

Producent cementu ( lub stacja przesypowa ) powinien potwierdzi¢ wykonanie kontroli odbiorczej oraz
zakwalifikowanie cementu do wysytki przez umieszczenie na dokumencie przewozowym wyraznej sygnatury
zawierajgcej nazwe i oznaczenie cementu oraz potwierdzenie kontroli z podaniem numeru ewidencyjnego
cementowni ( stacji przesypowej ) i podpisem odpowiedzialnego pracownika kontroli jakosci.

e). Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki cementowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujgca:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-88/B-04300,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-88/B-04300,
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgniesé¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
Cement nalezy przechowywac w sposdb zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

2.2.2. Kruszywo.
2.2.2.1. Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym ze

marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ponadto, zgodnie z "Wymaganiami GDDP", kruszywo
powinno odpowiada¢ dodatkowym wymaganiom, ktére zestawiono ponize;j.
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2.2.2.2. Kruszywo grube.

Do betondw klasy B 30 i wyzszych nalezy stosowaé wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16 mm.

Do betonu klasy B 25 mozna stosowac zamiast grysu zwiry o wymiarze ziarna do 31,5 mm.

W tym przypadku dopuszcza sie do wyprodukowania betonu kl. B 30 zastosowanie kruszywa naturalnego o
wymiarze ziarna do 31,5 mm.

Zawartosé w grysach podziarna nie powinna przekraczaé 5 %, a zawartosé¢ nadziarna 10 %.

Iwiry powinny spetnia¢ wymagania dla marki ,,30” w zakresie cech fizycznych i chemicznych. W ich sktadzie
ziarnowym ogranicza sie zawarto$¢ podziarna do 5 %, a nadziarna do 10 %.

2.2.2.3. Kruszywo drobne.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm, pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym powinna
wynosic:

- do0,25mm - 14-19 %,

- d0 0,50 mm - 33-48 %,

- do 1,00 mm - 57-75 %.

2.2.2.4. Zawartos¢ pytdw i zanieczyszczen.
W zakresie zanieczyszczeh kruszywa powinny odpowiadaé warunkom podanym ponizej:

Dopuszczalna zawartose:
kruszywo grube  kruszywo drobne

- pyty mineralne - do1% do 1.5%

- Zanieczyszczenia obce - do 0.25% do 0,25 %
- ZOnieczyszczenia organiczne - *) *)

- ziarna nieforemne - do 20 % -

- grudki gliny 0% 0%

*) w ilosci nie dajgcej barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
2.2.2.5. Wtasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa.

Wrtasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-86/B-06712 oraz spetnia¢ dodatkowo "Wymagania GDDP" podane ponizej.

kruszywo grube kruszywo drobne

- zawartos¢ zwigzkdw siarki do 0,1 % do 0.2 %
- wskaznik rozkruszenia:
grysy granitowe - do 16 % -
grysy bazaltowe - do 8% -
- nasigkliwosé do1% -
- mrozoodpornose - do2%*) -
do 10 % **)

*) wg metody bezposrednie;.
**) wg BN-84/6774-02 ( zmodyfikowana metod bezposrednia ).

Reaktywnosé¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do produkciji oznaczana jest wg PN-91/B-06714/34 i
nie powinna wywotywac zmian liniowych wiekszych niz 0,1 %.

2.2.2.6. Magazynowanie kruszywa.

Kruszywo nalezy przechowywaé w  warunkach zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjonowa- niem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i
gatunkow.

2.2.2.7. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa.

Przed uzyciem poszczegdinych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inspektora Nadzoru, ktéra
powinna by¢ wydana na podstawie:
a). Swiadectwa jakosci ( atestu ) wystawionego przez dostawce i zawierajgcego wyniki petnych badan
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zgodnie z

PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci alkalicznych,
b). przeprowadzonych na budowie badanh kruszywa grubego obejmujgcych:

- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

- oznaczenie zawartosci zanieczyszczeh obcych wg PN-76/B-06714/12,

- oznaczenie zawartosci grudek gliny ( oznaczac jaok zawarto$é zanieczyszczeh obcych ),

- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

2.2.2.8. Uziarnienie kruszywa.

Do betondw konstrukcyjnych nalezy stosowac kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach jak
nizej:

Graniczne uziarnienie kruszywa.

Bok oczka sita (mm) Przechodz przez sito (% )
kruszywo do 16 mm, kruszywo do 31,5 mm

0.25 3-8 2-8

0.50 7-20 5-18

1.00 12-32 8-28

2,00 21 -42 14-37

4,00 36 - 56 23 - 47

8,00 60-76 38 - 62

16,00 100 62 -80

31,50 - 100

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia
sktadu betonu nie powinny przekraczac¢ wartoéci podanych w zestawieniu

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0,5 mm - 10 %
frakcje piaskowe od 0 do 5 mm - 10 %
zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji powyzej 5 mm. 20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu.

Wode zarobowg do betonu nalezy czerpac z wodociggdw miejskich. Stosowanie wody wodociggowej nie
wymaga badan. Woda wodociggowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu.

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i
uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i sposdb stosowania powinny by¢ zaopiniowane przez IBDIM, a
domieszka powinna posiada¢ Aprobate Techniczng do stosowania w budownictwie mostowym wydangq przez
tenze Instytut. Zaleca sie sprawdzenie skutecznosci domieszek przy ustalaniu receptury mieszanki betonowe;.
Stosowane domieszki i dodatki nie mogg powodowaé hadmiernego skurczu betonu.

2.2.5. Zbrojenie rozproszone.

Do betonu na ciosy podtozyskowe nalezy doda¢ wtdkna polipropylenowe w ilosci 20 kg na 1 m3 betonu.
Wtdkna nalezy dodawadé na etapie mieszania betonu w mieszalniku wezta betoniarskiego.

2.3. Sktad mieszanki betonowe;.

Sktad mieszanki betonowe] powinien by¢ ustalony zgodnie z normg  PN-88/B-06250 oraz zgodnie z
"Wymaganiami GDDP", a mianowicie:

a). sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej iloSci wody zapewnic¢ szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczania prze wibrowanie. W celu polepszenia wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu zaleca sie
stosowanie domieszek wg pkt 2.2.4.

b). przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowe] zageszczane] przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych ( przy $redniej temperaturze dobowej nie wiekszej niz 10°C ), Srednie wymagane
wytrzymatosci na $ciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1,3 RbG.
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c). wartos¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza od 2,

d). konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej, sprawdzona aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie
badanie stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.

e). stosunek poszczegdinych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadad
najmniejszej jamistosci. Zawarto$é powietrza w mieszance betonowej badana metodqg cisnieniowg powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-06250.

f). zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac niezbedng
urabialno$¢ przy zageszczaniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:

- 37 % - przy kruszywie grubym do 31,5 mm,

- 42 % - przy kruszywie grubym do 16 mm.

g). optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
- z optymalnym ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3-5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku c/w i 0 wymaganej konsystenciji
zawierajgcych rézng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej ilo$¢ piasku,
- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie takq, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona
przez wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masqg objetosciowq.
h). warto$¢ wspdtczynnika A stosowanego do wyznaczania wskaznika c/w, charakteryzujgcego mieszanke
betonowaq, nalezy wyznaczyé do$wiadczalnie. Wspdtczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymato$ci betonu z mieszanek o réznych wartosciach c/w (mniejszych i wiekszych od wartosci
przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow.

Maksymalne iloSci cementu w zaleznosci od klasy betonu sq nastepujace:
- 400 kg/m3 dla betonu klas B25i B30,
- 450 kgm3 dla betonu klas B35 i wyzszych.
Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inspektora Nadzoru.
2.4. Wymagane witasciwosci betonu.
2.4.1. Klasy betonu iich zastosowanie.
Na budowie nalezy stosowac klasy betonu okre$lone w Dokumentacji Projektowej oraz zgodnie z normqg PN-

91/S-10042.
Beton do konstrukciji mostowych musi spetniaé m.in. wymagania zestawione ponizej:

Cecha Wymagania Metoda badania wedtug
Nasigkliwo$¢ (B 30 ) do4 % PN-88/B-06250
Nasigkliwos$¢ (B 25) do5% PN-88/B-06250
Wodoszczelnose wieksza od 0,8 MPA

(W8) JW.
Mrozoodporno$é ubytek masy nie wiekszy

od 5 %, spadek wytrzy-
matosci nie wiekszy niz
20 % po 150 cyklach
zamrazania i odmrazania
(F150) iw.

3. SPRZET.
3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine”.

Sprzet, maszyny i urzqadzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw musi odbywac sie wytqcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg niz
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10 m.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowad wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000
drgan/min. z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia krzyzujgcymi sie w
ptaszczyznie poziome;.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne fransportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".

4.2. Transport cementu.

Transport cementu w workach nalezy dokonywac krytymi srodkami transportowymi.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwigjgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowania cementu. Sprzet powinien byc¢
przystosowany do plombowania wsypow i wysypdw.

4.3. Ogodlne zasady transportu masy betonowe;.

a). mase betonowq nalezy transportowac srodkami nie powodujgcymi:
- naruszenia jednorodnosci masy,

- zmian w sktadzie w stosunku do stanu poczatkowego ( bezposrednio
PO wymieszaniu ).

b). czas trwania fransportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosdci, jaki zostat ustalony dia danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcii.

4.4. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.
4.4.1. Srodki do fransportu betonu.

Mieszanki betonowe powinny by¢ transportowane betonomieszarkami. llos¢ betonomieszarek nalezy dobrac
tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii betonomieszarki.

4.4.2. Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. przy temperaturze otoczenia + 15°C,
- 70 min. przy temperaturze otoczenia + 20°C,
- 30 min. przy temperaturze otoczenia + 30°C.

4.4.3. Transport masy betonowej przeno$nikami tasmowymi.

Dopuszcza sie fransportowanie przeno$nikami tasmowymi przy zachowaniu nastepujgcych warunkdw:
a). masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystenciji plastycznej ( 6 cm wg stozka opadowego ),
b). szybkos$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

c). kat pochylenia przenoénika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do géry
i12° przy transporcie w dot,
d). przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzgdzenie do rbwnomiernego wysypywania
masy oraz do zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym
zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo wprowadzany do dostarczanej masy betonowe).
4.4.4. Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny.

Transport przy pomocy tych urzgdzen powinien odbywac sie $cisle wedtug odpowiednich
instrukcji opracowanych dla danego urzgdzenia.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdine warunki wykonania robdt.
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Ogdlne warunki wykonania robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizaciji

i technologie wykonania robdt, uwzglednigjgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
betonowe.

5.2. Roboty betonowe.
5.2.1. Zalecenia ogdine.

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpic po wykonaniu przez Wykonawce akceptowane] przez
Inzyniera dokumentaciji technologicznej.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-88/B-06250 i PN-65/B-06251 oraz
"Wymaganiami GDDP". Roboty betoniarskie powinny by¢ prowadzone w obecnosci Inspektora Nadzoru.
Wykonywanie masy betonowej powinno odbywac sie na podstawie recepty roboczej uwzglednigjacej:

- pojemnos¢ i rodzaj betoniarki,

- sposéb dozowania sktadnikdw,

- zawilgocenie kruszywa.

Na recepcie roboczej powinna ponadto by¢ doktadnie okreslona jakos¢ sktadnikdw, konsystencja masy oraz
najkrétszy czas mieszania.

Dane dotyczgce mieszanki roboczej powinny by¢ umieszczone w sposdb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1
m?3 betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawione w poblizu miejsca mieszania betonu.

5.2.2. Wytwarzanie i wbudowywanie mieszanki betonowe;.
5.2.2.1. Dozowanie sktadnikow.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej] powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z
doktadnosciq:

-2 % - przy dozowaniu cementu i wody,

-3 % - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mieé aktualne $wiadectwo legalizacji. Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzgledni¢
korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

5.2.2.2. Mieszanie sktadnikow.

Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu ( zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych ).
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien by¢ krdtszy niz 2 minuty.

5.2.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.

a). Do podawania mieszanki betonowej nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oprdznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalone] konsystenciji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Wymagania okreslone sg w WTW4M/91 GDDP.

Do podawania mieszanki dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne przy odlegtosci podawania
nie wiekszej niz 10 m.

b). Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé

rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$é wktadek dystansowych, zapewniajgcych wielko$é
otuliny, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie (
np. Separbet, Olform 2 ).

c). Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m
od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke
podawac za pomocg rynny zsypowej ( do wysokosci 3,0 m ) lub leja zsypowego teleskopowego ( do wysokosci
80m).
d). Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacii
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowq uktadac warstwami o grubosci do 40 cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, bad? za posrednictwem rynny i zageszczac
wibratorami wgtebnymi,
- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowqg nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub
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rurociggu pompy.
5.2.2.4. Zageszczenie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

-wibratory wgtebne nalezy stosowacé o czestotliwosci min. 6000 drg/min, z butawami o
srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora,

-podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5 - 8
cm w warstwe poprzedniq i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20 - 30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznym dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35 - 0,70 m,

- taty wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt

pomostdw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub tatg wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosciiod 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.2.5. Przerwy w betonowaniu.

a). Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadq, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,

- obfite zwilzenie wodqg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o sktadzie zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze
zabiegi nalezy wykonywacd bezposdrednio przed rozpoczeciem betonowania,

b). W przypadku w uktadaniu betonu zageszczonym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno
sie odby¢ pdziniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza

jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania
nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.2.6. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oéwietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdt i niezbedne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.2.3.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz SOC, zachowujgc
warunki umozliwigjgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 Mpa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do 5°C, jednak wymaga to zgody

. . . . . . . o i, . . . .
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20 C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratq ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.2.3.2. Zabezpieczenie podczas opaddw.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowacé sposdb postepowania na wypadek wystgpienia

ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
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zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.
5.2.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatos$ci co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjgé
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcii.

5.2.4. Pielegnacja betonu.
5.2.4.1. Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzsze] niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczgé pielegnacje wilgotno$ciowq betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 14 dni tzn.
przykryé wtdkning i zrasza¢ wodg w celu utrzymania przez caty ten okres wilgotnosci.

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie sie tqczyt z
nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnoénie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.2.4.2. Okres pielegnaciji.

Utozony beton nalezy utrzymywac w state] wilgotnosci przez okres co najmniej 14 dni.

Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczgé¢ po 12 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z normg PN-63/B-06251 ) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatéw.

5.2.5. Wykanczanie powierzchni betonu.
5.2.5.1. Rownos¢ powierzchni i tolerancii.
Dla powierzchni betonéw w konstrukciji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

a). Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebieh miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie.

b). Pekniecia sq niedopuszczalne.

c). Rysy powierzchniowe skurczowe sqg dopuszczalne pod warunkiem, ze ich rozwarto$¢ nie

przekracza 0,1 mm oraz zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu minimum 1 cm, a na dtugosci rys nie
przekraczajqg:

- podwadijnej szerokosci belek i 1,0 m - dla rys podtuznych,

- potowy szerokosci belek i 1,0 m - dla rys poprzecznych.

d). Pustki, raki i wykruszyny sq dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 1,0 cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5 % powierzchni
odpowiedniej $ciany.

e). Gtadko$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progdw, rakdw, wgtebien
i wybrzuszenh, wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sqg lokalne nierdwnosci do 3 mm lub wgtebienia do
5 mm.

f). Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione.
Czesci wystajgce powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zagtebienie wypetnione betonem zywicznym w
sktadzie:
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- zywica epoksydowa Epidian 5 - 100 czesci wagowo,

- utwardzacz Aquanil 50 - 40 - 50 czesci wagowo,

- wypetniacz - 200 - 300 czesci wagowo.

Jako wypetniacz moze by¢ stosowany cement, talk, mgczka kamienna i piasek oraz ich miesza-

niny. Dobdr wypetniacza uzalezniony jest od grubosci naktadanej warstwy betonu zywicznego ( w warstwach
cienkich - wypetniacz drobnoziarnisty ). Bardzo duze ubytki i nieréwnosci

ptyty , przekraczajgce 2 mm, nalezy naprawi¢ betonem bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii.

g). Do naprawy uszkodzenh powierzchni betonu dopuszcza sie stosowanie innego niz podano
wyzej sposobu, pod warunkiem stosowania preparatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie
mostowym Aprobatg Techniczng, wydang przez IBDiM.

5.2.5.2. Faktura powierzchnii naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwnac za pomocq tarcz karborundowych i czystej wody

bezposrednio po rozebraniu szalunkdw,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ specjalnym betonem modyfikowanym lub
sposobami podanymi w pkt. 5.2.6. niniejszej SST.

5.3. Deskowania.
5.3.1. Cechy konstrukcji deskowania.

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennos$¢ konstrukcii

oraz bezpieczenhstwo konstrukciji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan projekt ich powinien by¢
kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-92/S-10082.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikdw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposoby zageszczania i
obcigzania pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwic¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ ich uzycia.

Tarcze deskowan dla betondéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem
zaczynu cementowego z masy betonowe.

Deskowania powinny by¢ wykonane $ciSle wedtug ich dokumentacji technicznej i przed wypetnieniem
mieszankg betonowq doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos$¢ jakichkolwiek znieksztatceh Iub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji.

Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole
technicznqg.

Deskowanie nieimpregnowane przed wypetnieniem ich mieszankg betonowgq powinny by¢ obficie zZiane woda.

5.3.2. Podziat deskowan wedtug ich zastosowania.

a). Deskowania indywidualne ( zwykte ) wykonywane catkowicie z drewna lub z cze$ciowym
uzyciem materiatdéw drewnopodobnych bezposrednio na miejscu wykonania robdt beto-
nowych, zelbetowych, konstrukcji specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie deskowan
indywidualnych ( zwyktych ) w innych przypadkach wymaga uzasadnienia koniecznosciqg
techniczng lub celowosciq gospodarczg.

b). Deskowania z gotowych elementdw z materiatdw jw. lub metalowe o mozliwosci
wielokrotnego uzycia dla okreslonych elementdw jak belki, stupy, ptyty oraz do wykonania
powtarzalnych uktaddw konstrukciji betonowych lub Zzelbetowych; deskowania z gotowych
elementdéw dzielq sie na:

- deskowania przestawne,
- deskowania $lizgowe,
- deskowania przesuwne.

5.3.3. Materiaty do deskowan przestawnych.

Drewniane ramy tarcz sredniowymiarowych powinny by¢ wykonane z krawedziakdw sosnowych klasy Il wg PN-
92/D-95017.

Pokrycie tarcz powinno by¢ wykonane z desek iglastych o grubosci 25 mm jednostronnie struganych klasy 1V
oraz materiatdw drewnopodobnych, jak sklejka wodoodporna bakelizowana o cienkich stojach i ptyty
pilsniowe odpowiadajgce BN-86/7122-11/21, o grubosci zapewniajgcej catkowitg sztywno$¢ poszycia po
wypetnieniu deskowan mieszankg betonowq. Drewniane ramy tarcz i poszycie z desek powinny byc¢
impregnowane.

Tarcze stalowe deskowan przestawnych powinny by¢ wykonane jako kraty spawane ze stali walcowanej
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profilowej i przyspawanego do nich poszycia z blachy stalowej grubosci min. 1T mm.

Kraty powinny odpowiadaé nastepujgcym warunkom:

- zapewniac¢ catkowitg sztywnos¢ tarczy i poszycia oraz szczelno$é na stykach tarcz sgsiednich,

- catkowity ciezar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania recznego nie powinien
przekraczac 60 kg,

- sposdb tgczenia poszczegdlnych tarcz powinien zapewniac sztywnosé catego deskowania
oraz wyklucza¢ stosowanie $rub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintdw mleczkiem
cementowym i trudnos$¢ ich czyszczenia.

5.3.4. Dopuszczalne ugiecia deskowan.

1/400 | - w deskach deskowan widocznych powierzchni mostdw betonowych i zelbetowych,
1/250 | - w deskach deskowan niewidocznych powierzchni mostdw betonowych i zelbetowych.

5.4. Rusztowania ustroju niosqcego.
5.4.1.  Wykonanie rusztowan.

Wykonanie rusztowan powinno uwzgledniaé podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkq konstrukciji,
ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wptywem ciezaru uktadanego betonu.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploataciji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmienno$¢ uktadu geometrycznego i
bezpieczenstwo konstrukcii.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla rusztowan lub jarzm montazowych

WynoszQ:

a). rozstaw szeregu pali lub ram rusztowaniowych +-15¢cm,
b). rozstaw podtuznic i poprzecznic +- 2cm,
c). rzedne oczepodw + lcm,
d). dtugos¢ wspornikdw 0d-1cm do +10cm,
e). przekroje poprzeczne elementdw +-4 %,
f). wychylenie jarzm lub ramy z ptaszczyzny
pionowej 0.5 % wysokosci lecz nie wiecej
niz3 cm,
g). wielko$¢ podniesienia wykonawczego + 10 % wartosci obliczone;j.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi do akceptacii szczegdtowe rysunki robocze rusztowan.
5.4.2. Rozbidrka rusztowan.

Catkowita rozbidrka rusztowan moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu.
Rusztowanie nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod Scistym nadzorem, unikajgc jednoczesnego usuniecia wiekszej
liczby podpdr. Terminy rozdeskowania konstrukciji nalezy ustalaé¢ wedtug PN-63/B-06251.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robbt.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
6.2. Konftrola jako$ci mieszanki betonowej i betonu.

6.2.1. Zakres kontroli.

Konftroli podlegajg nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwos$¢ betonu,

- odporno$¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalno$¢ wody przez beton.
Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakoéci betonu, zawierajacego m.in. podziat
obiektu ( konstrukcji ) na czesci podlegajagce osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie licznosci i terminéw
pobierania prébek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
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przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej, a w tym raz na jej poczgtku.
Réznice pomiedzy przyjetq konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekraczad:

- +- 20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be,

- +- 1 cm opadu stozka, przy konsystencji plastycznej.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane
zawartosci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego w/c, cementowo-
wodnego c/w, ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z pkt. 2.2.4. niniejszej SST.

6.2.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowe;.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodqg cisnieniowg podczas
projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w
czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekraczac:
- warto$¢ 2 % w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych,
- przedziatéw wartosci podanych w rozdz. 2.3. niniejszej SST.

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na éciskanie ( klasy betonu ).

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie ( klasy betonu ) nalezy pobrac¢ prébki o licznosci
okreslonej w planie konftroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 prébke na 100 zarobdéw, 1 prébke na 50 m3 betonu, 1
prébke na zmiane roboczqg oraz 3 probki na partie betonu.

Probki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuije sie i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania probek
pobranych z partii.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymatosé okreslona na prébkach kontrolnych
150 x 150 x 150 mm spetnia nastepujgce warunki:

a). przy liczbie kontrolowanych prébek - n mniejszej niz 15

G
Ri min > X Rb []]
gdzie: R _.. - najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek,
- wspdtczynnik zalezny od liczby préobek n wg tabeli,
RbG - wytrzymatosé gwarantowana.

Liczba prébek n

od3do4 1,15
od5do8 1,10
od 9 do 14 1,05

W przypadku, gdy warunek [1] nie jest spetniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajacy
danej klasie, jesli spetnione sg nastepujgce warunki [2] i [3].

(2]
oraz

(3]

gdzie:

R - $rednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii prébek obliczona wg wzoru:

R= - R [4]

95




gdzie:

R. - wytrzymato$¢C poszczegolnych prébek.
b). przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej lub wiekszej niz 15 zamiast warunku [1] lub

potgczonych warunkdw [2] i [3] obowigzuje nastepujacy warunek [5]:
R-1.64s > R° 5]

w ktérym:

R - srednia wartos¢ wg wzoru [4]
s - odchylenie standardowe wytrzymatosci obliczone dla serii probek n wg wzoru:

R (R -R) (6]

W przypadku, gdy odchylenia standardowe wytrzymatosci s, wg wzoru [é] jest wieksze od wartoséci 0,2 R, gdzie
R obliczono wg wzoru [4] zaleca sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut
wytrzymatosci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sg spetnione, kontrolowanq partie betonu nalezy zakwalifikowaé do
odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzicé mozina dodatkowe badania
wytrzymatos$ci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji lub elementu albo badania nieniszczgce
wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262.

Jezeli wyniki tych badah dodatkowych bedqg pozytywne, to beton mozna uzna¢ za odpowiadajgcey
wymaganej klasie.

6.2.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu.

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betfonu.

6.2.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu.

Sprawdzenie mrozoodpornosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w  warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania, zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, ale nie
rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Do sprawdzania stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach
nawierzchni i innych konstrukcjach, szczegdlnie majgcych styczno$¢ ze Srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie
stosowanie wg metody przy$pieszonej - wg PN-88/B-06250 ).

Wymagany stopierh mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety, jesli po wymaganej rownej 150, liczbie cykli
zamrazania -odmrazania prébek spetnione sg nastepujgce warunki:

a). po badaniu metodq zwyktg, wg PN-88/B-06250
- prébka nie wykazuje pekniec,
- tgczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikdw i krawedzi, odpryskow
itp. nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych,
- obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20 %,

b). po badaniu metodq przyspieszong wg PN-88/B-06250
- probka nie wykazuje peknied,
- Ubytek objetoéci betonu w postaci ztuszczen, odtamkdw i odpryskdw, nie przekracza
w zadnej prébce wartosci 0,05 m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie.
6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton.

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonywanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe] oraz na préobkach przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co njmniej raz w okresie betonowania, ale nie rzadziej niz 1 raz na
5000 m3 betonu.
Wymagany stopieh wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa w
czterech na sze$¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.
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6.2.8. Pobranie probek i badanie.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych, przewidzianych normq
PN-88/B-06250 i "Wymaganiami GDDP", oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru
wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

6.2.9. 1estawienie wszystkich badan dla betonu.

- badanie sktadnikéw betonu,
- badanie mieszanki betonowej,
- badanie betonu.

6.3. Kontrola deskowan.

Kontrola deskowan obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowq uzytkowania deskowania
wielokrotnego uzycia,

- sprawdzenie geometryczne ( zachowanie wymiaréw deskowania elementdédw zgodnych
z Dokumentacjqg Projektowq i dopuszczalng tolerancjq ),

- sprawdzenie materiatu uzytego na deskowanie ( klasa drewna, obecnos$¢ wad itp. ),

- sprawdzenie szczelnosci deskowan w ptaszczyznach i narozach wklestych,

Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, poziomicaq, tatg

i poréwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251.

6.4. Kontrola rusztowan.

Sprawdzenie rusztowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasmg, pionem i niwelatorem i poréwnanie z
Dokumentacjqg Projektowq. Badania polegajg na stwierdzeniu:

a). zgodnosci podstawowych wymiaréw z Dokumentacjg Projektowq,

b). zachowania rzednych i odchylenia od potozenia poziomego,

c). odchylenia od potozenia pionowego,

d). zgodnosci przekrojow poprzecznych elementdw nosnych,

e). wielkosci podniesienia wykonawczego,

f). prawidtowosci i doktadnosci potgczeh miedzy poszczegdinymi elementami.

Sprawdzenie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrznych potqczen i przez kontrole

dociggniecia wszystkich srub w konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu na podstawie na podstawie Dokumentacji Projektowej i
obmiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w SST D.M.00.00.00 "Wymagania ogdlne". Roboty objete niniejszg
specyfikacjg podlegajg odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry jest wykonywany na
podstawie wynikdéw pomiardw, badanh i oceny wizualne;.

8.1. Odbiory czesciowe.

Odbiorom czes$ciowym podlegajaq:
- materiaty zuzyte do wytwarzania mieszanki betonowej ( cement, kruszywo i woda zarobowa ),
- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa.

8.2. Odbiory ostateczne.

Na podstawie badahn podanych w pkt é niniejszej SST dokonuje sie odbioréw kohcowych wykonanych
elementéw. Odbiory te nalezy potwierdzi¢ protokotami odbioru, zawierajgcymi wyniki wszystkich niezbednych
badan lub odpowiednie atesty. Dokumenty te nalezy skompletowac i przekazac Inzynierowi.

Odnosi sie to do:

- odbioru szalowan przed rozpoczeciem betonowania,

- odbioru wykonanej konstrukcji betonowe;.
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M.15.01.01.
IZOLACJA Z ROITWOROW ASFALTOWYCH NA ZIMNO.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji cienkich ( przez trzykrotne
smarowanie roztworem asfalfowym ) na betonowych powierzchniach dotyczacych przebudowy frzech
mostdw i odcinka drogi powiatowej nr 3522L Zimno - Dyniska Stare.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonaniu wszystkich czynnosci zwigzanych z
izolowaniem, przez trzykrotne posmarowanie roztworami asfaltowymi na zimno ( R + 2 P ), betonowych
powierzchni podpdr stykajgcych sie z gruntem.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okresdlenia podstawowe podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i SST D-
M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjq Projektowq,
SSTi poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdlne stosowania materiatéw.

Warunki ogdlne stosowania materiatdw podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne”, pkt. 2.
2.2. Stosowane materiaty.

Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte nastepujgce materiaty:

a).rzadki ( R ) roztwér plastyfikowanych asfaltdw ponaftowych w rozpuszczalnikach.
Dziatanie polega na przenikaniu w pory betonu, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych pytéw oraz na
stwarzaniu warunkéw przyczepnosci warstw izolacyjnych do podtoza. Nie jest odporny na dziatanie

rozpuszczalnikdbw organicznych oraz temperatury powyzej 60°C. Nie nalezy stosowa¢ na mokrych i
przemrozonych powierzchniach. Rozprowadza sie na zimno, bez podgrzewania, na podtozu oczyszczonym z

pytdw, w temperaturze powyzej + 5 °c. Zuzycie 0.3 do 0.45 kg/m2 powierzchni. Materiat tatwopalny.

b). poétgesty ( P ) roztwdr produkowany z asfaltdw ponaftowych, plastyfikowanych olejami i rozciehczanych
rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podtozu zagruntowanym tworzy po wyschnieciu silnie
przylegajgcq powtoke asfaltowg o duzej plastycznosci. Powtoka ta wykazuje odporno$¢ na dziatanie wdod
agresywnych o stabych stezeniach. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikdw organicznych oraz

temperatury powyzej + 60°C. Rozprowadza sie na zimno cienkg warstwg na zagruntowanym podtozu. Roboty

nalezy prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5°C.

Przy jednokrotnym smarowaniu powierzchni zuzycie 0, 8 do 1,0 kg/m2. Materiat tatwopalny.

Dostarczane na budowe gotowe roztwory R lub P nie mogg by¢ rozcienczane rozpuszczalnikami ani mieszane z
innymi materiatami izolacyjnymi.

Materiaty R i P dostarczane sg w beczkach blaszanych.

Unika¢ otwartego ognia w promieniu 20 metréw od miejsca pracy lub sktadowania materiatow.

3. SPRZET.
3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdine”, pkt. 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdét zostang
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przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt. Roboty mogg byé wykonywane recznie lub
mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne warunki transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt 4.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢c robwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robdt.

Ogdlne warunki wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdlne", pkt. 5.
5.2. Podtoze pod izolacje.

Powierzchnie izolowane powinny byc¢ réwne, czyste, odttuszczone i odpylone.
Wypuktosci i zagtebienia na powierzchni podktadu nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
Pekniecia na powierzchni podktadu o szerokosci wiekszej niz 2 mm nalezy zaszpachlowac kitem asfaltowym.

5.3. Warunki uktadania izolacji.

Przed przystgpieniem do robét izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej o 30 cm ponizej
uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robdt.

Izolacje nalezy wykonywac¢ w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 5°C.
Gruntowanie podtoza nalezy wykonac przez jednokrotne powleczenie roztworem R.
Wrtasciwg izolacje stanowiqg 2 warstwy abizolu P potozone na zagruntowang powierzchnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robbt.

Ogdline zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdine”, pkt. 6.
W trakcie wykonywania robdt oraz po ich zakohczeniu nalezy dokonaé kontroli zgodnie z normg PN-69/B-10200,
zwracajgc szczegdlng uwage na:
- sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu,
- sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowié
jednolitg, czystq powtoke przylegajacg do powierzchni zagruntowanego podtoza,
- kontrola iloéci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacii.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowqg jest T m?2 izolacji potozonej na izolowanych powierzchniach, wykonanej zgodnie z
dokumentacjq tfechnicznag.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogdine".

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny wizualnej.

Odbiorowi podlegajq:

- przygotowanie powierzchni podtoza pod izolacje,

- warstwa R i 2xP,

- kohcowy odbiér wykonanej izolacji.

9. PLATNOSC.

Ptatno$¢ za trzykrotne smarowanie roztworem R i P 1 m2 powierzchni izolowanej nalezy przyjmowac zgodnie z
obmiarem i ocenq jakosci wykonanych robdt na podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny wizualnej.
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatdw, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni
betonowej, utozenie poszczegdlnych warstw z zapewnieniem szczelnosci potgczeh poszczegdlnych warstw
miedzy sobqg. Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy
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M.15.04.01.
USZCZELNIENIA STYKOW NAWIERZCHNI | IZOLACII.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z uszczelnieniem
stykébw w nawierzchni dotyczgeych przebudowy trzech mostdw i odcinka drogi powiatowej nr 35221
Zimno - Dyniska Stare.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z uszczelnieniem styku warstwy
Scieralnej nawierzchni bitumicznej z zabudowqg chodnikowq kitem Laterbit Bg, uktadanym na zimno, w postaci
tasmy 4 x 1 .cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Wszystkie okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Ogdlne wymagania podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine".

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowq, SSTi poleceniami Inzyniera.

2. MATERIAL.

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatow.

Warunki ogdlne stosowania materiatdw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine", pkt 2.

2.2. Materiat do uszczelnienia styku nawierzchni bitumicznej z zabudowg chodnikowaq.

Laterbit Bg jest to dyspersyjny kit asfalfowo-kauczukowy, trwale plastyczno-elastyczny, sktadajgcy sie z asfaltu
ponafftowego modyfikowanego kauczukiem syntetycznym w  postaci lateksu, plastyfikatora, $Srodkéw
powierzchniowo czynnych i mineralnych wypetniaczy pytowych.

Jest to kit gesty, barwy czarnej, konfekcjonowany w postaci profili o przekroju okrggtym lub prostokgtnym o
zamdwionych wymiarach, do stosowania na zimno po uprzednim zagruntowaniu $cianek zabezpieczanej
szczeliny asfaltowym srodkiem gruntujgcym np. Carbitexem R.

Wrtasciwosci i wymagania kitu Laterbit Bg:

witasciwosci wymagania [BDiM

- gestos¢ masy wg BN-85/6753-02 w kg/m3 - 1270 1200 - 1500
- przyczepno$¢ do scianek szczeliny wg BN-85/6753-07
w%( I/a):
- Scianki betonowe gruntowane w temperaturze
+20°C- 500 +- 50 > 150
- §cianki betonowe gruntowane w temperaturze
-20°C- 297 +- 15 > 150
- sptywnos¢ po 5 h z powierzchni betonowej
wg BN-85/6753-02 - b.z. b.z.po2h
- penetracja w temp. 20°C wg PN-74/B-30175
metodqg wciskania stozka - 84,3+-1,5 <85
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3. SPRIET.

Nie wystepuije.

4. TRANSPORT.
4.1. Warunki ogdlne fransportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.0.00. "Wymagania ogdine", pkt 4.
Do transportu nalezy uzy¢ dowolnych srodkdw transportu.

Kit Laterbit Bg zwiniety razem z warstwg antyadhezyjng w zwoje o masie nie przekraczajgcej 3 kg i zapakowany
w pudetka kartonowe, zawierajgce nie wiecej niz 3 warstwy zwojéw,

nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi.

Kit Laterbit Bg nalezy przechowywac w firmowych opakowaniach sktadowanych w nie wiecej niz 5 warstwach,

chronigc go przed dziataniem temperatury ponizej -1 SOC, przed nastonecznieniem, kontaktem z urzgdzeniami
grzewczymi i przed zamoczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robdt.

Ogdine warunki wykonania robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 5.
Roboty zwigzane z wypetnieniem szczeliny nalezy wykonywadé zgodnie z projektem remontu.

5.2. Wypetnienie stykdw Laterbitem Bg.

Powierzchnie betonu, przewidziane do przyklejenia Laterbitu Bg, nalezy doktadnie oczysci¢ z wszelkich
zanieczyszczenh, odttuszczy¢ i osuszy¢. Nastepnie impregnujemy je Carbitexem R i po wyschnieciu przyklejamy
do nich Laterbit Bg w postaci tasmy o przekroju 40 x 10 mm.

Uszczelnianie nalezy wykonywac w bezdeszczowe dni przy temperaturach wyzszych niz 5° C.
W przypadku opaddw deszczu miejsce pracy nalezy przykryé namiotem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady konftroli jakosci robot.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogotne”.
Wypetnianie szczelin powinno by¢ wykonane zgodnie z rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi
i technologicznymi opracowanymi w dokumentacji projektowe;.

7. OBMIAR ROBOR.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 7.
Jednostkg obmiaru jest:

- 1 m styku z Laterbitu Bg o przekroju 4 x 1 cm.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdline zasady odbioru robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”, pkt 8.

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robdt, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikdw
pomiardw, badan i oceny wizualnej.
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M.20.01.09.
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru zabezpieczenh antykorozyjnych
powierzchni betonowych dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi powiatowej nr 3522L
Zimno - Dyniska Stare.

1.2. Zakres SST.
Niniejsza SST jest stosowana jako dokument kontraktowy przy redlizaciji robdt wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze antykorozyjnego
zabezpieczenia odkrytych powierzchni betonowych na moscie:
- powtokami elastycznymi o mozliwosci przenoszenia rys do 0,15 mm rozwartosci na pionowych belek
podporeczowych i spodnich powierzchniach wspornikdw chodnikowych
- powtokami sztywnymi nie przenoszgcymi rys na powierzchni spodu ptyty przeset, powierzchni belek
gtodwnych oraz wszystkie powierzchnie podpar.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiqzujgcymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowq i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.
2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatow.
Warunki ogdlne stosowania materiatdw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine", pkt. 2.
2.2. Materiat do wykonania zabezpieczenia powierzchni betonowych.
Do zabezpieczenia powierzchni betonu projektuje sie zastosowanie preparatdéw bedgcych jednoczesnie
warstwq kolorystyczng dla elementéw betonowych.
Zabezpieczenie powierzchni betonu materiatem powtokowym powinno chroni¢ przed agresywnymi czynnikami
zewnetrznymi i karbonizacjq, a jednoczesnie umozliwi¢ tatwq dyfuzje pary wodne;.
System sztywny nie powinien przenosic rys.
System elastyczny powinien przenosi¢ bez uszkodzeh pekniecia i rysy do rozwartosci 0,15 mm.
Wszystkie materiaty powinny posiadacé AT IBDIM.
Wytrzymato$é na odrywanie od podtoza powinna wynosié:
- $rednia-0,8 MPq,
- minimalna - 0,5 MPa.
Grubos¢ powtok nie powinna by¢ mniejsza niz 0,3 mm.
3. SPRZET.
3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.
Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine”, pkt. 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt i

bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Podstawowy sprzet do wykonania robét.
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- termometr do pomiaru temperatury powietrza,

- termometr do pomiaru temperatury podtoza,

- pojemniki do przygotowania preparatu,

- mieszarka wolnoobrotowa,

- piaskownica do piaskowania powierzchni na sucho,

- szpachla,

- sztywny pedzel lub watek,

- pistolet natryskowy.

Sprzet musi by¢ dostosowany do rodzaju uzytego preparatu.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogdlne warunki transportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Warunki ogdine”, pkit. 4.

Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami fransportu, jednak nalezy przestrzegac¢ zalecen
BHP odpowiednich dla danego preparatu.

Sposdb transportu nie moze powodowac obnizenia jako$ci materiatdw na powtoki zabezpieczajqgce.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robdt.

Ogdlne warunki wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”, pkt. 5.

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem ochronnym moze by< wykonywane tylko przez wykonawce
zaopatrzonego w odpowiednie wyposazenie i przez personel od robotnikdw poprzez brygadzistdw na
personelu kierowniczym skohczywszy, posiadajgcym odpowiednie przeszkolenie w zakresie wykonywania
powtok ochronnych betonu w konstrukcjach mostowych materiatami na bazie zywic syntetycznych.

5.2. Przygotowanie podtoza.
Podtoze przed potozeniem powtoki nalezy doktadnie zmy¢ wodq.
5.3. Przygotowanie materiatdéw do nanoszenia.

Do mieszania nadaje sie mieszalnik-betoniarka bgdz mieszadto wolnoobrotowe. Do pojemnika ( mieszalnika )
wla¢ ptyn zarobowy i stopniowo, mieszajgc, dodawad sproszkowany preparat do uzyskania konsystenciji
Smietany. Odstawi¢ na 3-5 minut, zamieszaé ponownie, i jezeli to potrzebne, doda¢ ptynu zarobowego do
uzyskania konsystencji potrzebnej do malowania pedzlem lub natryskiem.

5.4. Nanoszenie powtok.

Powierzchnia betonu przed uktadaniem powtoki nie wymaga odrebnego gruntowania.
Mieszanke naktadac réwnqg warstwg materiatu, uzywajgc ostry pedzel, watek lub urzgdzenie natryskowe.
Po wyschnieciu pierwszej warstwy ( zwykle 15 - 20 minut ) naktadaé natychmiast drugg warstwe.

Nie naktadaé bezposrednio przed deszczem ani wtedy, gdy temperatura otoczenia moze spasé ponizej +4°C
w ciggu 24 godzin po aplikacji. Specjalnej uwagi wymaga naktadanie w temperaturach powyzej 25°C.

5.5. Warunki BHP i dodatkowe wymagania producenta.

Produkty sq nietoksyczne. W razie kontaktu ze skérg zmy¢é produkt wodg. Zalecane sg gumowe rekawiczki
ochronne. Chroni¢ przed dzie¢mi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogdline zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. 6.
Konftrola jakosci robdt obejmuje:
a). sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy,
b). stwierdzenie posiadania przez Wykonawce Aprobaty Technicznej IBDIM na materiat,
c). stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie:
- deklaracji zgodnosci na materiat z Aprobatqg Techniczna,
- nie przekroczenia dopuszczalnego okresu sktadowania,
c). kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni do natryskiwania. Podtoze musi
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by¢ trwate i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzenia kurzem, olejami i ttuszczami,
d). wizualng ocene wykonanego pokrycia; ocenia sie jednorodnos¢ wykonania
i stwierdza brak pecherzy lub odspojen, wzglednie uszkodzen,
e). oznaczenie witasciwej grubosci powtok:
grubos¢ tq okresla sie jako Sredniq arytmetyczng z pieciu pomiardéw w miejscach
wskazanych przez Inzyniera. Grubos¢ okresla sie metodq niszczgcq przez wycinanie
ostrym nozem i delikatne odspojenie powtoki. Pomiaru dokonuje sie suwmiarkg
o doktadnosci 0,05 mm. Miejsca wyciecia nalezy oczysci¢ i ponownie pokry&
preparatem. Wykonac nalezy 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni. Uzyskane wyniki
nalezy poréwnac do grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonej w Aprobacie
Technicznej. Jezeli jeden z pomiardw jest mniejszy niz grubo$¢ minimalna lub wiekszy niz
grubo$¢ maksymalna, to nalezy wykona¢ pomiar dodatkowy w odlegtosci 1 m. Jezeli ten
drugi pomiar bedzie sie miescit w granicach grubosci, to nalezy uznaé, ze ogdlna grubose
powtoki spetnia wymagania.
f). sprawdzenie wytrzymatosci na odrywanie:
Okreslenie wytrzymatosci wykonuje sie za pomocq przyrzgdu do oznaczania
wytrzymato$ci na odrywanie w miejscach wskazanych przez Inzyniera.
Przyjmuje sie 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni. Badanie przeprowadza sie zgodnie z
normg PN-92/B-01814 i sporzgdza odpowiedni protokot.
Wytrzymato$¢ na odrywanie powinna wynosic :
- warto$¢ Srednia - nie mniej niz 1,5 MPa,
- warto$¢ minimalna - nie mniej niz 1,0 MPa.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie powierzchni na podstawie dokumentacii
projektowej i pomiaru w ferenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne". Roboty objete niniejszq SST

podlegajg odbiorowi, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.
Odbiorowi podlega:

- odbiér materiatu ochronnego,
- odbidr przygotowanego do natryskiwania podtoza,
- odbidr wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:

- stwierdzenia zgodnosci zakresu z dokumentacjg projektowaq,
- oceny wizualnej,

- pomiaru grubosci,
- pomiaru wytrzymatosci na odrywanie.
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M.20.01.10.
REPROFILACJA UBYTKOW W BETONIE.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru uzupetnienia ubytkéw w betonie
zaprawami niskoskurczowymi typu PCC dotyczgcych przebudowy trzech mostéw i odcinka drogi
powiatowej nr 35221 Zimno - Dyniska Stare.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza SST jest stosowana joko dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg wszystkie czynnosci umozZliwiajgce i majgce na celu wykonywanie
napraw uszkodzonych powierzchni betonowych na spodzie ptyty i na podporach zaprawami typu PCC przy
gtebokosci ubytkédw powyzej 1 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i SST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.

Ogdlne wymagania podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt.1.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowq,
SSTi poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatow.
Warunki ogdlne stosowania materiatdw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdine", pkt. 2.
2.2. Materiaty do reprofilacji.

Do wykonania robét reprofilacyjnych nalezy uzy¢ gotowe zaprawy firmowe niskoskurczowe typu PCC
posiadajgce Aprobate Techniczng IBDIM.

Materiaty te charakteryzujg sie wysokg wytrzymatosciq i odpornoscig na $ciskanie i pekanie, wykazujg
minimalny skurcz, sg doskonale mrozoodporne, odporne na dziatanie soli, doskonale przyczepne do betonu,
zabezpieczajqg pekniecia betonu. Nalezy je naktadad recznie.

Zapraw niskoskurczowych nie nalezy naktadac bezposdrednio przed deszczem ani wtedy, gdy temperatura

otoczenia moze spas¢ ponizej 4°C w ciggu 48 godzin po aplikacji. Przy pracach zimowych, obszar naprawy
nalezy zamkngé i ogrzaé do temperarury powyzej 4°C.

2.3. Podstawowe parametry jakosciowe jakim powinny odpowiadacé zaprawy.

Wytrzymato$¢ na Sciskanie (ASTM C109 mod.)/28 dni - > 40,00 MPq,
Odporno$¢ na dziatanie soli (ASTM 672) - doskonata,
Minimalna zawarto$¢ powietrza po natozeniu -4,0 %,
Przyczepno$¢ do betonu - > wytrzymatosci
betonu,
Odpornos$¢ na zamarzanie/topienie (ASTM C666A) - <1 % strat.

2.4. Sktadowanie materiatéw.

Zaprawa powinna by¢ przechowywana w sposéb zabezpieczajgcy przed zamoknieciem i w suchych
pomieszczeniach.

Materiaty przechowywane w oryginalnych zamknietych workach, w suchych i chtodnych pomieszczeniach
powinny nadawac sie do uzytku przez okres co najmniej 12 miesiecy.
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Pakowane sg w worki o wadze 20 - 30 kg.
3. SPRZET.
3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. "Warunki ogdine”, pkt 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét, zostang
przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

3.2. Sprzet do uzupetniania ubytkéw betonowych.

a). sprzet do przygotowania i naktadania zaprawy:
- mieszalnik / betoniarka z gumowymi elementami mieszajgcymi o pojemnosci 150 | lub
wiekszej,
- kielnia,
- drewniana packa tynkarska,
- ggbka.
b). sprzet do pielegnaciji utozonych zapraw:
- urzqdzenie do zraszania wodg,
- brezentowe lub plastikowe folie.

4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogdlne fransportu.

Ogdlne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Warunki ogdine”, pkt. 4.
4.2. Transport materiatdw do uzupetniania ubytkdw betonowych.

Transport materiatu do uzupetniania ubytkdw betonowych powinien by¢ tak dobrany, aby nie powodowat
obnizenia jego jakosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdine warunki wykonania robdt.

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Warunki ogdine”, pkt. 5.

5.2. Przygotowanie powierzchni do utozenia zaprawy niskoskurczowe;.

Przed utozeniem zaprawy powierzchnia betonu powinna by¢é mozliwie chropowata, oczyszczona z luino
zwigzanych z podtozem i kruchych elementéw betonowych, pytu i innych zanieczyszczen. W przypadku
wystgpienia mleczka cementowego nalezy je usungé powodujgc uszorstnienie powierzchni. Zalecane techniki
to piaskowanie lub zmycie wodqg pod wysokim cisnieniem ( 30 MPa ). Widoczne prety zbrojeniowe muszg bycé
zabezpieczone przed korozjg srodkiem pasywujgcym.

Przed utozeniem zaprawy powierzchnia betonu musi by¢é matowo-wilgotna, a wiec uprzednie nawilzenie jej
wodgq jest absolutnie konieczne. Jedli beton jest bardzo suchy, nalezy nawilzy¢é go w dniu poprzedzajgcym
naprawe.

5.3. Przygotowanie zaprawy.

Najczesciej zaprawy niskoskurczowe dostarczane sq w postaci gotowych wyrobdéw w opakowaniach
wymagajgcych dodania na budowie firmowego ptynu zarobowego Ilub zwykte] wody zarobowej w
proporcjach scisle okreslonych w kartach technicznych producenta zaprawy.

Mieszanie powinno odbywac sie w mieszalnikach lub w matych ( 150 | ) betoniarkach przeciwbieznych.

Do mieszalnika wla¢ okoto 3/4 zgdanej iloéci wody. Dodaé suchg zaprawe i mieszaé do uzyskania jednorodnej
mieszanki wolnej od grudek. Nastepnie dodawacé pozostatg wode dla uzyskania oczekiwanej konsystencii.
Jezeli wymieszany materiat zacznie twardnie¢ nie nadaje sie do dalszego stosowania.

5.4. Wbudowanie zaprawy niskoskurczowe;.
Po wymieszaniu zaprawe przelac¢ z mieszalnika do taczki i wbudowywad recznie kielnig lub drewniang packg.
Zacieranie na gtadko wykonuije sie stosujgc zacieraczki metalowe lub z ggbki.

5.5. Pielegnacja.

Swiezo potozony materiat powinien byé zabezpieczony przed gwattownym odparowaniem wody. Najlepsze
rezultaty osigga sie zraszajgc utozong zaprawe wodg w ciggu 24 godzin po wbudowaniu, przykrywajgc
powierzchnie wilgotng tkaning lub stosujgc Srodek chemiczny zwalniajgcy parowanie wody. Chroni¢ przed
deszczem przez kilka godzin po wbudowaniu.

5.6. Warunki BHP.
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Zalecane jest wykonywanie robét reprofilacyjnych w gumowych rekawiczkach ochronnych.

W razie kontaktu ze skérg zmy<¢ produkt wodq. Chroni¢ przed dziecmi.

Narzedzia umy¢ wodg zaraz po uzyciu - stwardniaty produkt mozna usungc tylko mechanicznie. Pozostatosci
zapraw nie powinno sie wyrzuca¢ do kanalizacji, wody ani na teren budowy.

5.7. 1godno$¢ wykonania robét z zaleceniami producenta.
Wszystkie roboty nalezy wykonac $cisle przestrzegajgc zalecen producenta podanych w instrukcji stosowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady konftroli jakosci robot.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt. é.

6.2. Sprawdzenie jakosci srodkdw do uzupetniania ubytkdéw betonu.

Ocena srodkdw do uzupetniania betonu powinna by¢ oparta na atestach producenta.

W przypadku braku atestu wykonawca powinien przedstawi¢ wtasne badania.

Wykonawca ma obowigzek kontrolowac jako$¢ srodkdw dla kazdej dostawy.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia powierzchni betonowe;.

Powierzchnia powinna by¢ poréwnana do standardéw wymaganych przez producenta materiatéw.

6.4. Sprawdzenie prawidtowosci nanoszenia zapraw.

Prawidtowo$¢ nanoszenia zapraw powinna by¢ sprawdzona wizualnie. Ocenia sie jednorodno$¢ wykonania,
stwierdza brak pustek i rbwnomierno$¢ roztozenia zaprawy. Dopuszczalna odchytka - 8 mm na tacie dtugosci 2
m. Jako$¢ utozone] zaprawy oraz ilos¢ zuzytego Srodka powinny by¢ zgodne z wymaganiami instrukcii
stosowania wydanej przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiarowq jest 1T m2 wykonania reprofilacji o gr. warstwy mih. 1 cm zgodnie z dokumentacjg
projektowq i obmiarem powykonawczym w terenie.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne". Roboty objete niniejszq SST
podlegajg odbiorowi ostatecznemu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny
wizualne;j.

9. PODSTAWA PXATNOSCI.

Ptatnos$¢ za 1 m2 wykonania reprofilaciji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych
robdt na podstawie wynikdw pomiardw i badan laboratoryjnych.

Cena jednostkowa uwzglednia zakup i dostarczenie materiatdw, przygotowanie zaprawy, naniesienie
kolejnych warstw zapraw na oczyszczong powierzchnie, pielegnacje utozonych zapraw, wykonanie badan,
oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robdt.

Odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowej, jak réwniez wykonanie odpowiednich
zabezpieczeh na czas robdt z uwagi na ochrone srodowiska i bezpieczehstwo uzytkownikdw.
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